AkzoNobel Industrial Coatings

Wood Finishes and Adhesives

AkzoNobel

Tuoteseloste

GripPro™ Light

GripPro™
~—

Liimajarjestelma koostuu liimasta GripPro™ Light adhesive A014 seka kovetteesta GripPro™ Light
hardener HO14. Se soveltuu puunteollisuuden liimauksiin, joissa limasaumalta vaaditaan hyvéaa kosteuden-
ja sdan kestavyytta. Esimerkkeja kayttokohteista ovat monikerroslevyt, ovet, ikkunakehykset sekéa

puutarhakalusteet.

GripPro™ Light —liimajarjestelma soveltuu kaytettavaksi seka limaseoksena etta erillislevitykseen.

Tuotetiedot

GripPro™ Light adhesive A014

GripPro™ Light hardener H014

Tuote Melamiinilima Kovete
Toimitusmuoto Neste Neste
Vari Lapikuultamaton Keltainen

Viskositeetti
(valmistushetkell&)

600 — 1500 mPas
(Brookfield LVT, sp. 3, 12 r/min, 25 °C)

900 - 2500 mPas
Brookfield LVT, sp.4, 60 r/min, 25 °C)

Tiheys

noin 1290 kg/m3

noin 1060 kg/m3

pH
(valmistushetkell&)

85-9.3
(25 °C lampdtilassa)

1.0-2.0
(25 °C lampdtilassa)

Varastointiaika
(kuukautta)

15°C 20°C 30 °C

6 4 15

15°C 20 °C 30 °C

-- 6 2

Varastointiolosuhteet

Suositeltava varastointilampétila on
10-20 °C.

Vain lyhytaikainen altistuminen alle
5 °C jayli 30 °C lampdtiloille on
sallittua.

Suositeltava varastointilampétila on
15-25 °C.

Vain lyhytaikainen altistuminen alle 10
°C ja yli 30 °C lampdtiloille on sallittua.

Jaatynyt ja sulatettu tuote ei ole enda
kayttokelpoista, koska sen
ominaisuudet ovat peruuttamattomasti
muuttuneet.

Formaldehyditiedot

Yhteystiedot
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AkzoNobel

Liimaustiedot

Kayttokohteet

Ovet
Monikerroslevyt
Ikkuna-aihiot
Puutarhakalusteet

Puristimen tyyppi

Kuumapuristin, suurtaajuuspuristin

Liimasauman lampétila

Vahintédan 20 °C

Sekoitussuhde Puristusaika
Puristusaika
(6 mm:n etaisyys limasaumaan 105 °C 100:30 7 min
lampdtilassa)
Puristusaika
(9 mm:n etaisyys limasaumaan 105 °C 100:30 9,5 min
lampdtilassa)

Sekoitussuhde Kayttdaika
Itnm_aseoksen kayttdaika (20 °c 100:30 1.5 tuntia
lampétilassa)

100:20 2 tuntia

Puristuspaine

Vahintaan 0,4 MPa

Odotusaika

Sekoitussuhde 100:30
(200 g/ m2, 20 °C)

Avoin odotusaika: 20 min Suljettu odotusaika: 30 min

Sekoitussuhde
(paino-osaa)

100:5-40, liima : kovete

Liimamaara

Kolmikerroslevyt: 180 - 220 g/m?

Puun kosteuspitoisuus

5 — 14 %, mieluiten 7 — 10 %. Ulkokayttoon tulevien rakenteiden
limauksissa: 10 — 12 %

Puun esivalmistelu

Paras limaustulos saavutetaan kun liimattavat puupinnat on
tasaiseksi hoylatty enintaan 24 tuntia ennen liimausta.

Puun lampétila

Annettujen puristusaikojen saavuttamiseksi puun l[ampétilan tulee
olla vahintaan 20 °C.

Jalkikovettuminen

Jéalkikovettumisaikaa ei tarvita; kasittelyé voidaan jatkaa heti
puristamisen jalkeen.

Yhteystiedot
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Koneet ja laitteet
Levitysvaline 6230 Erillisraitalevitin

7230 Ecoflex erillisraitalevitin

Telalevittimia voi tilata teknisen edustajamme kautta.
Sekoitin 6201- Sekoituslaite liimatyypeille UF, PRF, MUF

6203- Sekoituslaite liimatyypeille UF, PRF, MUF

Lisalaitteet Liimanjaahdyttimen voi tilata teknisen edustajamme kautta.
6257- Lamellin lampdtila-anturi
6266- LOG
6282- Valvontayksikk®
6284- Sailion valvontayksikko
6289- Paivasailiot

Yhteystiedot Versio: 03 (2014-01-07)
Stockholm, Sweden  +46 8 743 40 00

High Point, USA +1 336 841 5111 Paivitetyt tiedot: Uusi taulukko
Singapore +65 6762 2088
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Ké&sittely, turvallisuus ja ymparisto

Kasittely

Tuotetta kasiteltdessa on aina kaytettava suojakasineité ja suojalaseja.

Puhdistaminen

Liima puhdistetaan iholta saippualla ja vedell&.

Tyovalineiden puhdistamiseen kaytetaan haaleaa vettd, johon on lisatty
limapesuainetta 4450 tai puhdistusainetta 2704 (lisatietoja tdman
dokumentin lopussa olevan hakemiston kohdassa Puhdistaminen).

Puhdistaminen on aloitettava ennen liiman kovettumista.

Jatteen kasittely

Liima — tuotetta ei ole luokiteltu eiké sita pidetd ongelmajatteend.

Kovete — saattaa luokituksesta riippuen olla luokiteltu ongelmajatteeksi.
Tarkista tieto kayttdturvallisuustiedotteesta (kohta 13).

Liiman ja kovetteen seos — voidaan yleensa kasitell& tavanomaisena jatteena
kun se on taysin kovettunut.

HUOM! Jatteiden késittelyn sdédnnoksissa saattaa olla kansallisia ja/tai paikallisia eroja. Sen
vuoksi jatteiden kasittelysta on ehdottomasti keskusteltava paikallisten viranomaisten kanssa.

Pesuveden kasittely

Kemiallinen saostaminen — viemari*
Biologinen kasittely — viemari*
Mekaaninen saostaminen — viemari*

* kunnallinen puhdistuslaitos, jossa on biologinen kasittelyjarjestelma

Lisatietoa 16ytyy taméan dokumentin lopussa olevan hakemiston kohdasta Pesuveden
kasittely.

HUOM! Pesuveden késittelyn sdannoksissé saattaa olla kansallisia ja/tai paikallisia eroja. Sen
vuoksi on térkeda aina neuvotella paikallisten viranomaisten kanssa pesuveden késittelysta.
Akzo Nobelin tekninen edustaja antaa neuvoja ja avustaa tarvittaessa.

Terveys ja turvallisuus

Lisatietoja I0ytyy tuotteiden kayttdturvallisuustiedotteista.

Lisatietoja edelld mainittuihin asioihin 16ytyy tdméan sivun jalkeen alkavasta aakkosellisesta hakemistosta.

Oikeuslause

Tiedot perustuvat laboratoriokokeisiin ja pitkaédn kaytannon kokemukseen. Tiedot ovat ohjeellisia ja niiden tarkoitus on avustaa
kayttajaa parhaan mahdollisen tydmenetelman ldytamisessa. Koska kayttajan tydskentelyolosuhteet ja niihin vaikuttavat seikat ovat

valvonta- ja vaikutusmahdollisuuksiemme ulkopuolella, emme voi vastata tyotuloksesta, vaan edellytamme kayttajan jarjestavan ja

toteuttavan riittavan ja asianmukaisen laaduntarkkailun.

Yhteystiedot
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Yleista, aakkosellinen hakemisto

Formaldehydi-
paéastotiedot

Formaldehydipdastot mitataan virallisten standardien mukaan, esim. EN, JAS,
JIS, ANSI, ASTM.

Liimatun tuotteen tarkan paastétason maarittamiseksi on tuotteesta lahetettava
nayte tutkittavaksi.

Lisatietoja paastosaannoksista, jalkikasittelystd yms. antaa Akzo Nobelin
tekninen edustaja.

Jalkikovettuminen

Jalkikovettumisaika on aika, jona limasauma saavuttaa lopullisen lujuutensa
kestaékseen jatkokasittelya.

Lopullisen lujuuden saavuttamiseksi tarvittavan jalkikovettumisajan pituus
riippuu puristusajasta ja —lampdétilasta seka jalkikovettumislampdatilasta.

Jos kovettuminen tapahtuu muissa kuin edelld kohdassa Liimaustiedot
annetuissa lAmpdatiloissa, muuttuu tarvittava jalkikovettumisaika. Muuttunut
jalkikovettumisaika on maaritettava Akzo Nobelin teknisen asiantuntijan
toimesta.

Lisatietoa jalkikovettumisajasta l0ytyy tuoteselosteen kohdasta Liimaustiedot /
Jalkikovettumisaika.

Jatteiden kasittely

Liima — luokitellaan yleensd ongelmajatteeksi (sisdltédd vapaata formaldehydia).

Kovete — saattaa luokituksesta riippuen olla luokiteltu ongelmajatteeksi. Tarkista
tieto kayttoturvallisuustiedotteesta (kohta 13).

Liiman ja kovetteen seos — voidaan yleensa kasitella tavanomaisena jatteena
kun se on taysin kovettunut.

HUOM! Jétteiden kasittelyn sddnnoksissa saattaa olla kansallisia ja/tai paikallisia eroja. Sen vuoksi
jatteiden kasittelysté on ehdottomasti keskusteltava paikallisten viranomaisten kanssa..

Koneaika

Katso kohta Liimaseoksen kayttbaika.

Kasittely

Suoraa kosketusta liiman ja kovetteen kanssa on valtettava. Niitd kasiteltdessa
on aina kaytettava suojakasineita ja suojalaseja. Jos limaa tai kovetetta joutuu
iholle, iho pestaan valittémasti saippualla ja haalealla vedella.

Alhaisen pH-arvonsa vuoksi kovete syovyttéda kuparia ja seoksia, jotka sisaltavat
kuparia. Siksi on suositeltavaa kayttda haponkestéavaa terasta tai muovia
sellaisissa osissa, jotka ovat kosketuksissa tuotteen kanssa.

Kayttoturvallisuustiedotteessa on terveytta ja turvallisuutta koskevaa tietoa, joka
on luettava huolellisesti.

Kayttokohteet

Esimerkkeja kayttokohteista ovat lattianvalmistus, muotopuristus, foliointi, ovien
ja ikkunoiden valmistus, liimapuun valmistus, kokoonpano, viilutus,
pehmustehuonekalujen valmistus, levymateriaalin liimaus kehysrakenteelle, ja
liimalevyt.

Liimajarjestelmamme on kehitetty eri kayttdkohteiden erityistarpeisiin.

Lisatietoja kunkin liimajarjestelmén soveltuvuudesta l6ytyy tuoteselosteen
kohdassa Liimaustiedot / Kayttdkohteet.

Levitysvéline

Esimerkkeja levitysvélineista ovat telalevitin, raitalevitin, hammaslasta seka
ruiskutuslaitteisto.

Kullekin liimajarjestelmalle suositeltavat levitysvalineet on mainittu
tuoteselosteen kohdassa Koneet ja laitteet / Levitysvaline.
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Liimamaara

Liimamaara valitaan kayttotarkoituksen, liimatyypin ja liimattavan materiaalin
mukaan.

Véhainen pursuaminen liimasaumojen reunalla puristuksen alettua tarkoittaa,
ettd limamaara on riittava ja ettd kokonaisodotusaikaa ei ole ylitetty.

Liiallinen liiman pursuaminen on osoitus siita, etta limamaara on liian suuri tai
puristuspaine liian korkea, tai ettd molemmat tekijat vaikuttavat yhdessa.

Suurempaa liimamaéaraa voidaan kayttaé kun vaaditaan pidempié odotusaikoja.

Liiman tasainen levitys on tarkeda. Tasaisen liimanlevityksen saavuttamiseksi
on kaytettava hyvalaatuista ja hyvakuntoista levitinta.

Optimaalinen liimamaaré on maaritettiva tapauskohtaisesti erikseen. Ohjeelliset
maarat on annettu tuoteselosteen kohdassa Liimaustiedot / Liimamaara.

Liimasauman
ominaisuudet

Esimerkkeja limasauman ominaisuuksista ovat lujuus, kosteuden ja lammadn
sieto, kylméaliukuvuus, ja vari.

Liimasauman ominaisuudet voidaan myés luokitella normien ja standardien
mukaan. Kohdassa Liimaustiedot / Hyvaksynnat on lueteltu ulkoisten laitosten
liimajarjestelmalle antamat hyvaksynnat.

Liimaseoksen
kayttdaika

Liimaseoksen kayttbaika on se aika, jonka liiman ja kovetteen seos on
kayttokelpoista niiden sekoitushetkestd alkaen. Akzo Nobel maarittaa kayttoajat
valvottuihin analyysimenetelmiin pohjautuen, joten eri jarjestelmien kayttéajat
ovat vertailukelpoisia.

Ns. “koneaika” liittyy limajarjestelman kayttdaikaan. Koneaika riippuu suuresti
telan nopeudesta, limaseoksen lampétilasta, ilman suhteellisesta kosteudesta,
ympariston lampdtilasta, ja liman kiertonopeudesta. Koska kaytdssa on erilaisia
prosesseja, ja koska eri prosessien olosuhteet vaihtelevat, on erittéin vaikeaa
esittdd koneaikasuositusta jollekin tietylle liimajarjestelmélle. Kayttdaikaa
voidaan kayttda suuntaa antavana koneajalle.

Liimaseoksen kayttbaikaa ja koneaikaa voidaan pidentaa kayttamalla
liimajaahdytinta. Alhaisissa lampétiloissa kayttdaika ja koneaika ovat pidemmat.

Lisalaitteet
(Koneet)

Esimerkkeja lisalaitteista ovat liimanjaahdytin, paivasailidjarjestelma,
liimamaaran seka liiman ja kovetteen sekoitussuhteen valvontajarjestelma.

Lisatietoa lisélaitteista antaa Akzo Nobelin tekninen edustaja.

Odotusaika

Odotusaika on liiman levittdmisen ja puristamisen aloittamisen valinen aika.

Odotusaika jakaantuu avoimeen odotusaikaan (open assembly time, OAT) ja
suljettuun odotusaikaan (closed assembly time, CAT).

Avoin odotusaika mitataan liiman levittdmisesté siihen kun liimapinnat asetetaan
vastakkain.

Suljettu odotusaika mitataan liimapintojen vastakkain asettamisesta siihen kun
puristaminen aloitetaan.

Odotusaikaan vaikuttaa limamaéra, puun kosteuspitoisuus seké ympariston
lampdtila ja kosteusaste. Suurempi limamaara, alhaisempi lampétila, korkeampi
puun sekd ympardivan ilman kosteuspitoisuus pidentavat odotusaikaa.

Avoin ja suljettu odotusaika tulisi kasitella erillisind. Kokonaisodotusaika (OAT +
CAT) on arvioitava tapauskohtaisesti erikseen.

Pesuveden kasittely

Kemiallinen saostaminen — kunnallinen puhdistuslaitos, jossa on biologinen
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kasittelyjarjestelmé

Lisdaineita 4411, 4412 ja 4413 kaytetdan liman pesuvedessé olevien
liimajadmien vahentamiseksi.

Lisdaineet toimivat hiutaloittamisaineina saostaen pesuveden liimajaamat.

Kasittely alentaa pesuveden kuiva-ainepitoisuutta ja ehkaisee siten putkien ja
vieméreiden tukkeutumista.

Kuivunut saostuma voidaan yleensa havittda tavanomaisena teollisuusjatteena,
mutta sen kaatopaikkakelpoisuudesta on neuvoteltava paikallisten
viranomaisten kanssa.

Pesuveden keradminen

Helppo tapa kerata liiman pesuvettd on kayttaa tyhjia lima-astioita. Tahan
tarkoitukseen on hyva varata kaksi tai useampia astioita. Tarvittavien astioiden
maara riippuu pesuveden maarastéa seka saostumiseen kuluvasta ajasta.

Kasitellyn pesuveden havittdminen

Kasiteltya pesuvetta ei yleensa saa paastaa suoraan viemariin ilman paikallisten
viranomaisten lupaa.

Saostuneen pesuveden havittdminen

Kun tynnyri on tdynn& saostumaa, se varastoidaan, mieluiten korkeassa
lampétilassa (yli 50 °C), kunnes saostuma on kuivunut. Kuivunut saostuma
voidaan havittda tavanomaisena teollisuusjatteend, mutta sen
kaatopaikkakelpoisuudesta on neuvoteltava paikallisten viranomaisten kanssa.

Liséatietoa lisaineiden 4411/4412/4413 tuoteselosteessa.

Mekaaninen saostaminen — kunnallinen puhdistuslaitos, jossa on biologinen
kasittelyjarjestelma

Mekaanisessa saostamisessa pesuveden kuiva-ainepitoisuutta alennetaan, jotta
putkien tukkeutumisen riski pienenee. Pesuveden saostaminen voidaan helposti
suorittaa tyhjassa tynnyrissa tai kontissa, riippuen pesuveden maéarasta. Kun
tynnyri/kontti on taynna lietettd, se jatetddn kuivumaan (mieluiten yli 50 °C
lampdtilassa) ja voidaan sen jalkeen yleensa kasitella tavanomaisena
teollisuusjatteena. Pesuvetta ei voi paéstaa suoraan viemariin ilman paikallisten
viranomaisten lupaa.

HUOM! Pesuveden kasittelyn saannoksissa saattaa olla kansallisia ja/tai paikallisia eroavaisuuksia.

Sen vuoksi on tarkeda aina neuvotella paikallisten viranomaisten kanssa pesuveden kasittelysta.
Akzo Nobelin tekninen edustaja antaa neuvoja ja avustaa tarvittaessa.

pH Tuoteselosteen kohdassa Tuotetiedot / pH on ilmoitettu kyseisten tuotteiden pH-
arvo seka tieto siité, onko pH mitattu valmistushetkellé vai toimitushetkelld. pH-
arvo saattaa muuttua ajan my6ta. Kunhan tuotteen varastointi tapahtuu annetun
varastointiajan ja suositeltujen varastointiolosuhteiden puitteissa, ei pieni pH-
arvon muutos vaikuta limaukseen tai sen laatuun.

Puhdistaminen Tyovélineet pestddn haalealla vedella ennen liiman kovettumista. Kovettunut
liima poistetaan mekaanisesti.

Liimanlevittimen puhdistamisen helpottamiseksi on suositeltavaa kayttaa
liimapesuainetta 4450 tai puhdistusainetta 2704.

Glue Wash 4450;
Lisaa levittimeen 1 % liimapesuainetta 4450 (limanlevittimessa jaljella olevaan

Yhteystiedot Versio: 03 (2014-01-07)
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High Point, USA +1 336 841 5111 Paivitetyt tiedot: Uusi taulukko
Singapore +65 6762 2088
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liimaseosmaaraan suhteutettuna). Kaynnista laite, ja anna liiman seka
liimapesuaineen sekoittua noin 5 minuutin ajan. TAman jalkeen levitin on
puhdistettavissa haalealla vedella.

Cleaning Agent 2704;

Poista liimaseos mahdollisimman huolellisesti telalta. Lisa& puhdistusainetta
2704 koko telalle ja anna telan pyo6ri& noin 4 minuutin ajan. Kayta 0.5 kg
puhdistusainetta 2704 telalle, jonka leveys on 1 metri. Pese telat lampimalla (60
°C) vedella.

Raitalevittimen puhdistamiseksi lisatdan levittimeen liuos, josta 50 paino-osaa
on lAmminta vettd ja 50 paino-osaa puhdistusainetta 2704. Liuoksen annetaan
kiertda levittimesséa noin 4 minuutin ajan, minka jalkeen laitteisto pestaan
[ampimalla vedella.

Puristimen tyyppi

Esimerkkeja puristintyypeista ovat kylmapuristin, kuumapuristin, ruuvipuristin ja
suurtaajuuspuristin. Puristin, joka parhaiten soveltuu kyseessé olevalle
limajarjestelmalle, on mainittu tuoteselosteen kohdassa Liimaustiedot /
Puristimen tyyppi.

Puristusaika

Puristusaika on aika, jonka liimattavat kappaleet ovat puristuksessa ennen
niiden jatkokasittelyd. Akzo Nobel m&arittda puristusajat kayttden valvottuja
analyysimenetelmid, joten eri limajarjestelmien puristusajat ovat vertailtavissa.

Annettu etdisyys on mitattu sisimmasta liimasaumasta puristuslevyyn. Annetut
puristusajat koskevat tapauksia, joissa materiaalin lampdtila on noin 20 °C. Jos
materiaalin lampdtila on alhaisempi, on puristusaikaa pidennettava.

Kohdassa Liimaustiedot / Puristusaika mainitut puristusajat ovat ohjeellisia; eri
prosessien puristusajat on maaritettava tapauskohtaisesti erikseen. Puristin,
materiaalin kosteusaste, rakenne, puulaji ja lukuisat muut asiakaskohtaiset
tekijat vaikuttavat liimajarjestelman suorituskykyyn.

Puristuslampétila

Kohdassa Liimaustiedot / Puristusaika mainitut puristusajat viittaavat
kuumapuristimeen, jonka puristuslampétilaksi on maaritetty puristuslevyn
lampétila. Lampétila itse liimasaumassa tosin riippuu kaytdssa olevasta
puristustekniikasta (katso kohta Puristimen tyyppi).

Jotkin liimajarjestelmat saattavat vaatia erityisia limasauman |ampaotiloja.
Kullekin liimajarjestelmalle parhaiten soveltuvat puristuslampétilat on mainittu
tuoteselosteen kohdassa Liimaustiedot.

Puristispaine

Puristuspaine on paine, jolla limattavat kappaleet pidetaan yhdessa kunnes
liimasauma on riittavan luja kestaakseen jalkikasittelya.

Liian suuri puristuspaine saattaa aiheuttaa liiman liiallista pursuamista, mika
johtaa huonoon liimaustulokseen.

RiittAmatdn puristuspaine saattaa aiheuttaa liimattavien pintojen huonon
littdmisen, jolloin limasaumasta tulee heikko.

Yleisesti suositeltu puristuspaine puun liimauksessa on 0.3-1.0 MPa.
Parhaimman liimasauman lujuuden saavuttamiseksi on tarkemmat
puristuspaineet erilaisille prosesseille maaritettéva tapauskohtaisesti erikseen.

Puun esivalmistelu

Paras liimaustulos saavutetaan, kun liimattava puu on tasaiseksi hoylatty
enintaan 24 tuntia ennen limausta.

Liimattavalta pinnalta on poistettava pdly, rasva, 6ljy seka muut epapuhtaudet.
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Parhaimman liimasauman laadun saavuttamiseksi on liimattava materiaali
valittava huolellisesti.

Puun
kosteuspitoisuus

Puun kosteuspitoisuus vaikuttaa limaustulokseen. Puun korkea
kosteuspitoisuus saattaa hidastaa liimajarjestelmaa, ja joidenkin
liimajarjestelmien kohdalla liian korkea puun kosteuspitoisuus vaikuttaa
haitallisesti limasauman laatuun.

Joissakin tapauksissa liian alhainen puun kosteuspitoisuus saattaa jouduttaa
liimausprosessia.

Puun kosteuspitoisuus vaikuttaa myds lopputuotteen kokonaislaatuun.
Kosteuspitoisuuden vaihtelu, liian alhainen tai liilan korkea, saattaa aiheuttaa
materiaalin kieroutumista tai tehda siitd epatasaisen.

Suositeltava kosteuspitoisuus on mainittu tuoteselosteen kohdassa
Liimaustiedot / Puun kosteuspitoisuus.

Puun lampétila

Jos liimajarjestelméaa kaytetdan kylmapuristukseen* tai puristamiseen alhaisissa
lampdtiloissa, on puun lampdtilalla huomattava vaikutus puristusaikaan.
Esimerkiksi jos puun lampdtila on 10 °C, on puristusaika oleellisesti pidempi
kuin jos puun |ampdtila on 20 °C.

Puun lampétilalla on suurempi vaikutus puristettaessa alhaisissa lampétiloissa
kuin puristettaessa yli noin 50 °C lampétiloissa. Puristusaikoihin vaikuttavat
tosin my6s korkeammat puristuslampétilat kylmien vuodenaikojen aikana, kun
puun lampétila saattaa pudota lahelle 0 °C.

Annettujen puristusaikojen saavuttamiseksi puun lampdétilan ei tule laskea alle
vahimmaislampdétilan, joka on mainittu tuoteselosteen kohdassa Liimaustiedot /
Puun lampdtila.

*kylméapuristimella tarkoitetaan puristinta, jossa ei ole ulkopuolista
lammonlahdetta kuten kuumapuristimessa tai suurtaajuuspuristimessa.

Sekoitettavuus

Se, voiko tuotteen sekoittaa toisen tuotteen kanssa, on maaritettava
tapauskohtaisesti. Lisatietoja antaa Akzo Nobelin tekninen edustaja.

Sekoitin

Sekoituslaitteita kaytetaan liiman ja kovetteen tai useamman komponentin
automaattiseen sekoittamiseen.

Kunkin liimajarjestelman sekoittamiseen parhaiten soveltuva laitteisto on
mainittu tuoteselosteen kohdassa Koneet ja laitteet / Sekoitin.

Sekoitussuhde

Liima ja kovete tulee sekoittaa kohdassa Liimaustiedot / Sekoitussuhde
ilmoitetussa sekoitussuhteessa. Muiden kuin annettujen sekoitussuhteiden
kayttaminen vaikuttaa moneen tekijaan kuten puristusaikaan, limaseoksen
kayttbaikaan, odotusaikaan ja limasauman laatuun.

Ennen liimaseoksen kayttdmista on varmistettava, etté liima ja kovete ovat
taysin sekoittuneet.

Jos liima ja kovete sekoitetaan kasin, on kovete sekoitettava liiman joukkoon.

Terveys ja
turvallisuus

Ennen tuotteen kayttéon ottamista on tutustuttava sita koskevaan
kayttéturvallisuustiedotteeseen.

Katso myds kohta Kasittely.

Varastointiaika
(Hyllyaika)

Tuotteen varastointiaika maaritetaan erilaisten parametrien perusteella kuten
reaktiivisuus, viskositeetti ja juoksevuus. Varastointiaika paattyy kun
reaktiivisuus, viskositeetti tai juoksevuus muuttuu suhteellisen vakaasta arvosta
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sellaiseksi, joka saattaa vaikuttaa liimauksen laatuun.

Hyvin korkea lampétila nopeuttaa joidenkin tuotteiden kohdalla eraita kemiallisia
ja fysikaalisia ilmioita ja lyhentda varastointiaikaa. Erittain matala lampétila
saattaa aiheuttaa peruuttamattomia reaktioita jdatymisen aikana, kuten
hyytyman tai kokkareiden muodostumista.

Kosteus saattaa myds olla tarkeé tekija esim. jauhetuotteiden, PUR-tuotteiden
ja EPIl-kovetteiden varastoinnissa.

Jos pakkaus jatetaan pitkaksi aikaa auki, voi liiman pintaan muodostua kuiva
kalvo. Sen vuoksi tarpeetonta astioiden auki pitamista on pyrittava valttamaan.

Jos viskositeetti on kohonnut mutta reaktiivisuus on vield riittdva, voidaan
joidenkin tuotteiden kohdalla varastointiaikaa pidentaa siina tapauksessa, etta
tuotetta voi sekoittaa ennen sen kayttdmista. Emulsiopohjaiset tuotteet ovat
normaalisti kayttokelpoisia niin kauan kuin ne eivat ole erottuneet tai
paksuuntuneet, eivatkd ne osoita merkkeja bakteeritoiminnasta (paha haju ja
alhainen viskositeetti). Erottuminen on todettavissa liman pinnalle
muodostuvana vesikerroksena. Nama kuvaukset ovat ohjeellisia eivatka koske
kaikkia tuotteita. Apua ja suosituksia saa Akzo Nobelin tekniseltd edustajalta.

Kunkin liimajarjestelmén varastointiaika ja varastointiolosuhteet on mainittu
tuoteselosteen kohdassa Tuotetiedot / Varastointiaika, Varastointiolosuhteet.

Varastointi- Annetun varastointiajan saavuttamiseksi on erittain tarkeaa, etta tuote
olosuhteet varastoidaan suositusten mukaisissa olosuhteissa.

Kunkin liimajarjestelmén parhaat varastointiolosuhteet on mainittu
tuoteselosteen kohdassa Tuotetiedot / Varastointiolosuhteet.

Katso myds kohta Varastointiaika.

Viskositeetti Viskositeetti on maaritetty nesteen juoksevuudeksi. Tuoteselosteen kohdassa
Tuotetiedot / Viskositeetti on mainittu tuotteen viskositeetti ja kerrottu, onko arvo
mitattu tuotantohetkelld vai toimitushetkella. Viskositeetti saattaa muuttua ajan
my6td. Kunhan tuote kdytetdan annetun varastointiajan sisalla ja varastoidaan
suositelluissa olosuhteissa, ei pieni viskositeetin muutos vaikuta liimaukseen
eikd liimauksen laatuun.

Viskositeetti on hyvin riippuvainen l[Ampdtilasta; korkeassa lampotilassa
viskositeetti on yleensa alhainen, ja alhaisessa lampdétilassa viskositeetti on
yleensa korkea. Tasaisen viskositeetin varmistamiseksi on suositeltavaa kayttaa
liimanjaahdytinta.
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