Casco Adhesives

Tuoteseloste

el Ig’-l

PRF liimajarjestelma 1711 / 2520 liimapuupalkkien

valmistukseen

Liimajarjestelmaa 1711/2520 voidaan kayttaa ovien valmistukseen, lamelli- ja
sormijatkosliimauksiin seka muihin puusepanteollisuuden liimauksiin, joissa limasaumoilta
vaaditaan hyvaa kosteuden ja saan kestavyytta. Liimajarjestelmalla on lyhyt puristusaika
alhaisissakin puristuslampdétiloissa.

Tuotetiedot
1711 2520
Tuote PRF liima PRF kovete
Toimitusmuoto Neste Neste
Vari Punaisenruskea Harmahtavanruskea
Viskositeetti 3000 - 8000 mPas (Brookfield 5000 - 13000 mPas (Brookfield LVT,

(toimitushetkella)

LVT, sp. 4, 12 r/min, 25 °C)

sp. 4, 60 r/min, 25 °C)

pH (toimitushetkelld)

7,0 - 9,0 (25 °C lampétilassa)

3,5 - 6,0 (25 °C Iampdtilassa)

Kuiva-ainepitoisuus 54 -57 % -
Varastointiaika 15°C 20°C 30°C 15°C 20°C 30°C
(kuukausia) N 12 . . 6 .

Varastointiolosuhteet

Suositeltu varastointilampaétila
on 10-20 °C.

Vain lyhytaikainen altistuminen
yli 30 °C lampdtiloille on
sallittua.

Tuote on kayttokelpoista
jaatymisen jalkeen, mutta se
on sulatettava, saatettava
huoneenlampdiseksi ja
homogenisoitava ennen
kayttoa.

Liiman pintaan voi muodostua
kuiva kalvo, jos astiaa ei ole
kunnolla suljettu.

Ei ole arka kosteudelle.

Suositeltu varastointilampdtila on
10-20 °C.

Vain lyhytaikainen altistuminen
yli 30 °C lampdtiloille on sallittua.

Tuote on kayttdkelpoista
jaatymisen jalkeen, mutta se on
sulatettava, saatettava
huoneenlampdiseksi ja
homogenisoitava ennen kayttoa.

Formaldehyditiedot

Tayttaa F**** (liimatut puurakenteet lapaisevat JAS MAFF

vaatimukset) vaatimukset.

Tiheys

Noin 1150 kg/m®

Noin 1200 kg/m®

Liimasauman
ominaisuudet

Hyva kosteuden ja saan kestavyys.
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Hyvaksynnat

Norjan Norsk Treteknisk Institutt (NTI), Saksan
Materialpriifungsanstalt Universitat Stuttgart - Otto-Graf Institut
(MPA) ja Hollannin SKH/KOMO (DHBC No0.32389) ovat
hyvaksyneet liiman 1711 kovetteen 2520 kanssa kantavien
puurakenteiden tuotantoon.

1711 tayttaa kovetteen 2520 kanssa EN 301 vaatimukset
limatyypille | kayttéluokissa 1, 2, 3 (EN 386) seka DIN 68141
vaatimukset kantavien puurakenteiden tuotantoon DIN 1052
mukaisesti.

Liimaustiedot

Kayttokohteet

Liimapuupalkit, sormijatkokset ja massiivipuun liimaukset

Puristimen tyyppi

Kylmapuristin, kuumapuristin, jatkuvatoiminen kitkapuristin

Puristuslampdtila

Vahimmaislampdtila 20 °C

Liimasauman lampétila Sekoitussuhde 100:15

20 °C 4h

30°C 2h
Puristusaika 40 °C 45 min

60 °C 12 min

80 °C 3 min

100 °C 1 min
Liimaseoksen 15°C 20 °C 30°C
kayttoaika (jos liima ja
kovete kaytetaan 2h 15 min 1h 10 min 30 min

seoksena)

Puristuspaine

Vahintdan 0,5 MPa pehmeille puulaaduille.
Vahintdan 1,0 MPa koville puulaaduille.
Liimapuun valmistuksessa:

Vahintaan 0,7 MPa 33 mm:n lamelleille.
Vahintdan 0,9 MPa 45 mm:n lamelleille.

Odotusaika

Liimausolosuhteet Suljettu odotusaika enintaan
20 °C, 250 g/m? 20'
20 °C, 400g/m? 40’

Sekoitussuhde (paino-

100:15, liima:kovete
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0saa)

Liimamaara

170-450 g/m2, liimapuun valmistuksessa mieluiten 250—450 g/m2

Puun
kosteuspitoisuus

8-15 %, liimapuun valmistuksessa mieluiten 10-12 %

Puun esivalmistelu

Paras liimaustulos saavutetaan kun liimattavat puupinnat on
tasaiseksi hoylatty enintdan 24 tuntia ennen liimausta.

Puun lampaétila

Annettujen puristusaikojen saavuttamiseksi puun lampétilan on
oltava vahintaan 20 °C.

Jalkikovettuminen

1 vuorokausi 20 °C [ampdtilassa

Koneet ja laitteet

Levitysvaline

6231- Raitalevitin
6235- Telalevitin, leveys <300 mm
6237- Telalevitin, leveys >400 mm

Sekoitin 6201- Sekoituslaite limatyypeille UF, PRF, MUF
6203- Sekoituslaite liimatyypeille UF, PRF, MUF
6205- Sekoitus- ja joissakin tapauksissa levityslaite liimatyypeille
MUF, PRF, UF

Lisalaitteet 6205- Pulssipy6ra

6213- Annostelulaite liimatyypeille UF, PRF, MUF
6246- Liimanjaahdytin

6257- Lamellin [ampétila-anturi

6261- Puhdistuslaitteisto

6262- Pesuveden kasittelyjarjestelma

6266- Casco glue log; ohjelma liimaustietojen kerdamiseen ja
tallentamiseen

6282- Valvontayksikko
6284- Tasoanturit
6289- Paivasailiot
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Kasittely, turvallisuus ja ymparisto

Kasittely

Tuotteita kasiteltdessa on aina kaytettava suojakasineita ja
suojalaseja.

Puhdistaminen

Lammin vesi (puhdistettava ennen kovettumista)

Jatteen kasittely

Liima on luokiteltu ongelmajatteeksi (Sisaltaa vapaata fenolia ja
resorsinolia.).

Kovete on luokiteltu ongelmajatteeksi. (Sisaltda vapaata
formaldehydia.).

Liiman ja kovetteen seos voidaan kasitelld tavanomaisena
jatteena kun se on taysin kovettunut.

HUOM! Jatteiden kasittelyn sadnnoksisséa saattaa olla kansallisia ja/tai
paikallisia eroja. Sen vuoksi jatteiden kasittelystéd on ehdottomasti keskusteltava
paikallisten viranomaisten kanssa.

Pesuveden kasittely

Havitettavaksi lahettdminen

Kayta hyvaksyttya paikallista urakoitsijaa.

Poltto purun/hakkeen kanssa

Huomioi direktiivin 2000/76/EC vaatimukset jatteen
polttamisesta.

Lisatietoja Casco Adhesivesin ymparistdasiantuntijalta.

HUOM! Jatteiden kasittelyn sadnnoksisséa saattaa olla kansallisia ja/tai
paikallisia eroja. Sen vuoksi jatteiden kasittelysté on ehdottomasti keskusteltava
paikallisten viranomaisten kanssa.

Terveys ja turvallisuus

Lisatietoja loytyy tuotteiden kayttoturvallisuustiedotteista.

Lisatietoja edelld mainittuihin kohtiin 16ytyy tdman sivun jalkeen alkavasta aakkosellisesta

hakemistosta.

Oikeuslause

Tiedot perustuvat laboratoriokokeisiin ja pitkdan kaytannén kokemukseen. Tiedot ovat ohjeellisia ja niiden tarkoitus on
avustaa kayttdjaa parhaan mahdollisen tydmenetelman I6ytdmisessa. Koska kayttajan tydskentelyolosuhteet ja niihin
vaikuttavat seikat ovat valvonta- ja vaikutusmahdollisuuksiemme ulkopuolella, emme voi vastata tydtuloksista, vaan
edellytdmme kayttajéan jarjestavan ja toteuttavan riittdvan ja asianmukaisen laaduntarkkailun.
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Yleista, aakkosellinen hakemisto

Formaldehydi-
paastotiedot

Formaldehydipaastot mitataan virallisten standardien mukaan, esim.
EN, JAS, JIS, ANSI, ASTM.

Liimatun tuotteen tarkan paastdtason maarittdmiseksi on tuotteesta
I&hetettdva nayte mitattavaksi.

Lisatietoja paastosaannoksista, jalkikasittelysta yms. saa Casco
Adhesivesin edustajilta.

Hyvaksynnat

Liimajarjestelmilta ja/tai limatuilta lopputuotteilta saatetaan
edellyttaa virallisia testauksia ja laillistamista. Testit ja sertifioinnit
suoritetaan standardien kuten ANSI, JAS, JIS ja EN mukaisesti.
Tuoteselosteen kohdassa Tuotetiedot / Hyvaksynnat on mainittu
ulkopuoliset laitokset, jotka ovat hyvaksyneet kyseisen
limajarjestelman.

Jalkikovettuminen

Jalkikovettumisaika on aika, jona limasauma saavuttaa lopullisen
lujuutensa kestaakseen jatkokasittelya.

Lopullisen lujuuden saavuttamiseksi tarvittavan jalkikovettumisajan
pituus riippuu kaytetysta puristusajasta ja -lampdétilasta seka
jalkikovettumislampdtilasta.

Jos kovettuminen tapahtuu muissa kuin kohdassa Liimaustiedot
annetuissa lampétiloissa, muuttuu tarvittava jalkikovettumisaika.
Muuttunut jalkikovettumisaika on maaritettava yhteistydssa Casco
Adhesivesin teknisen asiantuntijan kanssa.

Lisatietoja jalkikovettumisajasta I0ytyy tuoteselosteen kohdasta
Liimaustiedot / Jalkikovettuminen.

Jatteen kasittely

Liima luokitellaan ongelmajatteeksi (Sisaltaa vapaata fenolia ja
resorsinolia.).

Kovete luokitellaan ongelmajatteeksi (Sisaltda vapaata
formaldehydia.).

Liiman ja kovetteen seos voidaan yleensa kasitella tavanomaisena
jatteena kun se on taysin kovettunut.

HUOM! Jatteiden kasittelyn sdanndksissa saattaa olla kansallisia ja/tai paikallisia
eroja. Sen vuoksi jatteiden kasittelysta on ehdottomasti keskusteltava paikallisten
viranomaisten kanssa. Casco Adhesivesin ymparistdasiantuntija antaa neuvoja ja
avustaa tarvittaessa.

Koneaika

Katso kohta Liimaseoksen kayttdaika.

Kosteudensieto

Jotkin Casco Adhesivesin tuotteet ovat arkoja kosteudelle
varastoinnin aikana. Esimerkiksi PUR tuotteet, EPI kovetteet seka
jauhetuotteet imevat itseensa kosteutta. Tuoteselosteen kohdassa
Tuotetiedot on mainittu onko kyseinen tuote varastoitaessa arka
kosteudelle vai ei.

Kosteuspitoisuus

Puun kosteuspitoisuus vaikuttaa limaustulokseen. Puun korkea
kosteuspitoisuus saattaa hidastaa limajarjestelmaa, ja joidenkin
limajarjestelmien kohdalla liian korkea puun kosteuspitoisuus
vaikuttaa haitallisesti limasauman laatuun.

Joissakin tapauksissa liian alhainen kosteuspitoisuus saattaa
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nopeuttaa limausprosessia.

Puun kosteuspitoisuus vaikuttaa myds lopputuotteen
kokonaislaatuun. Kosteuspitoisuuden vaihtelu, liian alhainen tai liian
korkea, saattaa aiheuttaa materiaalin kieroutumista ja tehda siita
epatasaisen.

Suositeltava kosteuspitoisuus on mainittu kohdassa Liimaustiedot /
Puun kosteuspitoisuus.

Kasittely

On valtettava suoraa kosketusta liimojen ja kovetteiden kanssa.
Suojakasineita ja -laseja on aina kaytettava. Jos liimaa tai kovetetta
joutuu iholle, iho pestaan valittomasti saippualla ja haalealla vedella.

Alhaisen pH-arvonsa vuoksi kovete syovyttaa kuparia ja seoksia,
jotka sisaltavat kuparia. On siksi suositeltavaa kayttaa
haponkestavaa terasta tai muovia sellaisissa osissa, jotka ovat
kosketuksissa tuotteen kanssa.

Kayttoturvallisuustiedotteessa on terveytta ja turvallisuutta koskevaa
tietoa, johon on huolellisesti tutustuttava.

Kayttokohteet

Esimerkkeja kayttokohteista ovat lattianvalmistus, muotopuristus,
foliointi, ovien ja ikkunoiden valmistus, limapuun valmistus,
kokoonpano, viilutus, pehmustehuonekalujen valmistus, kehyslevyt,
ja limalevyt.

Liimajarjestelmamme on kehitetty nimenomaan eri kayttokohteita
varten.

Lisatietoja I6ytyy tuoteselosteen kohdassa Liimaustiedot /
Kayttdkohteet.

Levitysvaline

Esimerkkeja levitysvalineista ovat telalevitin, raitalevitin,
hammaslasta ja ruiskutuslaitteisto.

Suositeltavat levitysvalineet on mainittu kohdassa Koneet ja laitteet /
Levitysvaline.

Liimamaara

Liimamaara valitaan kayttdtarkoituksen, liimatyypin ja liimattavan
materiaalin mukaan.

Vahainen pursuaminen limasaumojen reunalla puristuksen alettua
tarkoittaa, etta limamaara on riittava ja ettd kokonaisodotusaikaa ei
ole ylitetty.

Liiallinen liiman pursuaminen on osoitus siita, etta limamaara on
liian suuri tai puristus on lilan kova, tai molemmat tekijat vaikuttavat
yhdessa.

Suurempaa liimamaaraa voidaan kayttaa kun vaaditaan pidempia
odotusaikoja.

Liiman tasainen levitys on tarkeaa. Tasaisen liimanlevityksen
saavuttamiseksi on kaytettava hyvalaatuista ja hyvakuntoista
levitinta.

Paras limamaara on maaritettava tapauskohtaisesti erikseen.
Ohijeelliset maarat on annettu tuoteselosteen kohdassa
Liimaustiedot / Liimamaara.

Liimasauman

Esimerkkeja limasauman ominaisuuksista ovat lujuus, kosteuden
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ominaisuudet

sieto, jalkildmmon kesto, kylmaliukuvuus, ja vari.

Liimasauman ominaisuudet voidaan myds luokitella normien ja
standardien mukaan. Kohdassa Liimaustiedot / Hyvaksynnat on
lueteltu ulkoisten laitosten liimajarjestelmalle antamat hyvaksynnat.

Liimaseoksen
kayttoaika

Kayttdaika on se aika, jonka liiman ja kovetteen seos on
kayttokelpoista niiden sekoitushetkesta alkaen. Casco Adhesives
maarittaa kayttdajat valvottuihin analyysimenetelmiin pohjautuen,
joten eri jarjestelmien kayttdajat ovat vertailukelpoisia.

Ns. “koneaika” liittyy liimajarjestelman kayttdaikaan. Koneaika
riippuu suuresti telan nopeudesta, limaseoksen lampétilasta, ilman
suhteellisesta kosteudesta, ympariston lampdtilasta, ja liiman
kiertonopeudesta. Koska kaytdssa on erilaisia prosesseja, ja koska
eri prosessien olosuhteet vaihtelevat, on erittdin vaikeaa esittaa
koneaika jollekin tietylle limajarjestelméalle. Kayttbaikaa voidaan
kayttéda suuntaa antavana koneajalle.

Kayttoaikaa ja koneaikaa voidaan pidentaa kayttamalla Casco
Adhesivesin liimajaahdytinta. Alhaiset lampétilat pidentavat
kayttdaikaa ja koneaikaa.

Lisalaitteet
(Koneet)

Esimerkkeja lisalaitteista ovat liimanjaahdytin, paivasailijarjestelma,
limamaaran seka liiman ja kovetteen seossuhteen
valvontajarjestelma.

Lisatietoja lisalaitteista saa Casco Adhesivesin edustajalta.

Odotusaika

Odotusaika on liiman levityksen ja puristamisen aloittamisen valinen
aika.

Odotusaika jakaantuu avoimeen odotusaikaan (open assembly time,
OAT) ja suljettuun odotusaikaan (closed assembly time, CAT).

Avoin odotusaika on liiman levityksen ja limapintojen vastakkain
asettamisen valinen aika.

Suljettu odotusaika on tasta eteenpain puristamisen aloittamiseen
asti.

Tarvittava avoin ja suljettu odotusaika maaraytyy limamaaran, puun
kosteuspitoisuuden seka ymparistdn lampétilan ja kosteusasteen
mukaan. Suurempi limamaara, alhaisempi lampatila, korkeampi
puun seka ymparoivan ilman kosteuspitoisuus pidentavat avointa ja
suljettua odotusaikaa.

Avoin ja suljettu odotusaika on kasiteltava erillisina.
Kokonaisodotusaika on jokaisessa tapauksessa arvioitava erikseen.

pH

Tuoteselosteen kohdassa Tuotetiedot / pH on ilmoitettu pH-arvo
seka tieto siita, onko pH mitattu valmistushetkella vai
toimitushetkelld. pH saattaa muuttua ajan myota. Kunhan tuotteen
varastointi tapahtuu annetun varastointiajan ja suositeltujen
varastointiolosuhteiden puitteissa, pieni pH muutos ei vaikuta
limaukseen tai sen laatuun.

Puhdistaminen

Tyoévalineet pestdan haalealla vedella ennen liiman kovettumista.
Kuivunut/kovettunut liima poistetaan mekaanisesti.
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Puristimen tyyppi

Esimerkkeja puristintyypeista ovat kylméapuristin, kuumapuristin,
ruuvipuristin ja suurtaajuuspuristin. Puristin, joka parhaiten soveltuu
kyseessa olevalle liimajarjestelmalle, on mainittu tuoteselosteen
kohdassa Liimaustiedot / Puristimen tyyppi.

Puristusaika

Puristusaika on aika, jonka liimattavat kappaleet ovat puristuksessa
ennen niiden jatkokasittelyd. Casco Adhesives maarittaa
puristusajat kayttden valvottuja analyysimenetelmia, joten eri
limajarjestelmien puristusajat ovat vertailtavissa.

Annettu etdisyys on mitattu sisimméasta liimasaumasta
puristuslevyyn. Annetut puristusajat koskevat tapauksia, joissa
materiaalin [Ampdtila on noin 20 °C. Jos materiaalin lampdtila on
alhaisempi, on puristusaikaa pidennettava.

Annetut puristusajat patevat valmistettaessa suoria palkkeja, joiden
kosteuspitoisuus on noin 12 %. Kun liimataan kaarevia palkkeja tai
kaytetaan puuta, jonka kosteuspitoisuus on korkeampi,
puristusaikoja on pidennettava.

Kohdassa Liimaustiedot / Puristusaika mainitut puristusajat ovat
ohjeellisia; eri prosessien puristusajat on maaritettava
tapauskohtaisesti erikseen. Lukuisat parametrit kuten puristin,
materiaalin kosteusaste, puulaji ja rakenne vaikuttavat
limajarjestelman suorituskykyyn.

Puristuslampotila

Kohdassa Liimaustiedot / Puristuslampétila annetut puristusajat
viittaavat kuumapuristimeen, jonka puristuslampétilaksi on
maaritetty puristuslevyn lampdétila. Lampétilan kehittyminen itse
limasaumassa tosin riippuu kaytetysta puristustekniikasta (katso
kohta Puristimen tyyppi).

Jotkin liimajarjestelmat saattavat vaatia erityisia limasauman
lampétiloja. Kullekin liimajarjestelmalle parhaiten soveltuvat
puristuslampaétilat on mainittu tuoteselosteen kohdassa
Liimaustiedot.

Puristuspaine

Paine, jolla limattavat kappaleet pidetaan yhdessa kunnes
limasauma on riittdvan luja kestaakseen jalkikasittelya.

Liian suuri puristuspaine saattaa aiheuttaa liiman liiallista
pursuamista, mika johtaa huonoon liimaustulokseen.

Riittdmatdn puristuspaine saattaa aiheuttaa liimattavien pintojen
huonon liittdmisen, jolloin limasaumasta tulee heikko.

Yleisesti suositeltu puristuspaine puun liimauksessa on 0,3-1,0
MPa. Parhaimman liimasauman lujuuden saavuttamiseksi on
tarkemmat puristuspaineet erilaisille prosesseille maaritettava
tapauskohtaisesti erikseen.

Puun esivalmistelu

Paras liimaustulos saavutetaan, kun liimattava puu on tasaiseksi
hdylatty enintdan 24 tuntia ennen liimausta.

Liimattavalla pinnalla ei saa olla pdlya, rasvaa, 6ljya tai muita
epapuhtauksia.

Parhaimman liimasauman laadun saavuttamiseksi on liimattava
materiaali huolellisesti valittava.
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Puun lampétila

Jos liimajarjestelmaa kaytetaan kylmapuristukseen* tai
puristamiseen alhaisissa lampdtiloissa, on puun lampétilalla
huomattava vaikutus puristusaikaan. Esimerkiksi kun puun [dmpétila
on 10 °C, on puristusaika oleellisesti pidempi kuin jos puun lampétila
on 20 °C.

Puun lIampétilalla on suurempi vaikutus puristettaessa alhaisissa
Iampétiloissa kuin puristettaessa yli noin 50 °C Iampétiloissa.
Puristusaikoihin vaikuttavat tosin myés korkeammat
puristuslampdtilat kylmien vuodenaikojen aikana, kun puun lampétila
saattaa pudota lahelle 0 °C.

Annettujen puristusaikojen saavuttamiseksi puun lampdtila ei saa
laskea alle vahimmaislampdtilan, joka on mainittu tuoteselosteen
kohdassa Liimaustiedot / Puun lampétila.

*kylmapuristimella tarkoitetaan puristinta, jossa ei ole ulkopuolista
Iammdnlahdetta kuten kuumapuristin tai suurtaajuuspuristin.

Sekoitettavuus

Se, onko tuote sekoitettavissa toisen tuotteen kanssa, on
maaritettava tapauskohtaisesti. Lisatietoja antaa Casco Adhesivesin
edustaja.

Sekoitin

Sekoituslaitteita kdytetdan liiman ja kovetteen tai useamman
komponentin automaattiseen sekoittamiseen.

Kunkin liimajarjestelman sekoittamiseen parhaiten soveltuva
laitteisto on mainittu tuoteselosteen kohdassa Koneet ja laitteet /
Sekoitin.

Sekoitussuhde

Liima ja kovete tulee sekoittaa kohdassa Liimaustiedot /
Sekoitussuhde ilmoitetussa sekoitussuhteessa. Muiden kuin
annettujen sekoitussuhteiden kayttaminen vaikuttaa moneen
tekijaan kuten puristusaikoihin, kayttéaikoihin, odotusaikoihin ja
limasauman laatuun.

On varmistettava, etta liima ja kovete ovat taysin sekoittuneet ennen
limaseoksen kayttamista.

Jos liima ja kovete sekoitetaan kasin, on kovete sekoitettava liiman
joukkoon.

Terveys ja
turvallisuus

Ennen tuotteen kayttdon ottamista on tutustuttava sitd koskevaan
kayttoturvallisuustiedotteeseen.

Katso myos kohta Kasittely.

Varastointiaika
(Hyllyaika)

Tuotteen varastointiaika maaritetaan erilaisten parametrien
perusteella kuten reaktiivisuus, viskositeetti ja juoksevuus.
Varastointiaika paattyy kun reaktiivisuus, viskositeetti tai juoksevuus
muuttuu suhteellisen vakaasta arvosta sellaiseksi, joka saattaa
vaikuttaa liimauksen laatuun.

Hyvin korkea lampétila nopeuttaa joissakin tuotteissa eraita
kemiallisia ja fysikaalisia ilmigita ja lyhentaa varastointiaikaa. Erittain
matala lampdtila saattaa aiheuttaa peruuttamattomia reaktioita
jaatymisen aikana, kuten hyytyman ja kokkareiden muodostumista.

Kosteus saattaa myos olla tarkea tekija varastoinnissa esim.
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varastoitaessa jauhetuotteita, PUR tuotteita tai EPI kovetteita.

Jos pakkaus jatetaan pitkaksi aikaa auki, voi liiman pintaan
muodostua kuiva kalvo. Sen vuoksi tarpeetonta astioiden auki
pitdmista on pyrittava valttamaan.

Jos viskositeetti on kohonnut mutta reaktiivisuus on viela riittava,
voidaan joidenkin tuotteiden kohdalla varastointiaikaa pidentaa siina
tapauksessa, etta tuotetta voi sekoittaa ennen sen kayttamista.
Emulsiopohjaiset tuotteet ovat normaalisti kayttokelpoisia niin kauan
kuin ne eivat ole erottuneet tai paksuuntuneet, eivatka ne osoita
merkkeja bakteeritoiminnasta (paha haju ja alhainen viskositeetti).
Erottuminen on todettavissa liiman pinnalle muodostuvana
vesikerroksena. Nama kuvaukset ovat ohjeellisia eivatka koske
kaikkia tuotteita. Apua ja suosituksia saa Casco Adhesivesin
edustajalta.

Varastointiaika ja varastointiolosuhteet on mainittu tuoteselosteen
kohdassa Tuotetiedot / Varastointiaika, Varastointiolosuhteet.

Varastointi- Annetun varastointiajan saavuttamiseksi on erittain tarkeaa, etta
olosuhteet tuote varastoidaan suositusten mukaisissa olosuhteissa.
Kullekin liimajarjestelmalle parhaat varastointiolosuhteet on kerrottu
tuoteselosteen kohdassa Tuotetiedot / Varastointiolosuhteet.
Katso my6s kohta Varastointiaika.
Viskositeetti Viskositeetti on maaritetty nesteen juoksevuudeksi. Tuoteselosteen

kohdassa Tuotetiedot / Viskositeetti on mainittu tuotteen viskositeetti
ja kerrottu, onko arvo mitattu tuotantohetkella vai toimitushetkelld.
Viskositeetti saattaa muuttua ajan my6ta. Kunhan tuote kaytetaan
annetun varastointiajan sisalla ja varastoidaan suositelluissa
olosuhteissa, ei pieni viskositeetin muutos vaikuta liimaukseen eika
liimauksen laatuun.

Viskositeetti on hyvin riippuvainen lampétilasta; korkeassa
lampétilassa viskositeetti on yleensa alhainen, ja alhaisessa
lampétilassa viskositeetti on yleensa korkea. Tasaisen viskositeetin
varmistamiseksi on suositeltavaa kayttda Cascon liimajaahdytinta.
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