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YLEISET TIEDOT

Tuotetyyppi
Kayttoalue

Lisatiedot

Sopiva pohjamaali

Huomioitava

ERITYISTIEDOT

Huomautus

2150-801351

FF T200 BO1

2-komponentti Happokovettuva Pigmentoitu  Top Coat
Huonekalut / Puusepantuotteet sisdkayttoon

Tuote sisaltdda vahemman kuin 1% aromaattisia liuottimia mitattuna
kaytettavasta seoksesta.

FF P200, Aqua Surf

FF T200 BO1 kuuluu Tintex Color jarjestelméaan.

Tama on formaldehydi vapaa tuote.

PERUSTIEDOT MATERIAALISTA

Sideaine
Kuiva-ainepitoisuus

Toimitusviskositeetti

Tiheys
Kovete

Ohenne

Varastointikestavyys

Varastointi

LEVITYS

Levitysmenetelma

Sekoitussuhde

Akzo Nobel Industrials Coatings AB

Tel. +358 10 841 9500

Fax. +358 10 841 9599

Alkydi / Aminohartsi
Noin 58 % paino

Noin 140-150 sek DIN kuppi 4 @ 23 °C

Tuoteen viskositeetti on maaritelty kayttden laboratorio-olosuhteita,
menetelmia ja laitteita. Muissa olosuhteissa suoritetut mittaukset voivat
johtaa erilaiseen tulokseen.

Noin 1,27 kg/|
7200-006001 HARDENER FF

6500-004001 THINNER 112
6500-025001 THINNER 259

12 kuukautta alkuperaisessa, avaamattomassa pakkauksessa varastoitaessa
alla mainittujen varastointiohjeiden mukaisesti. Varastointiajan ylittymisen
jalkeen kaantykaa Teknisen Palvelumme puoleen tuotteen
kéayttokelpoisuuden arvioimiseksi.

15 ja 25 °C valilla puhtaassa ja kuivassa tilassa.

Hajotusilmaruisku / Valukone

Tuote : Kovete 100 : 10 tilavuussuhteessa
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Levitysviskositeetti liImahajotteinen ruiskutus: 25-30 sek DIN kuppi @ °C
Valukone: 25-40 sek DIN kuppi @ °C
Ohenne ja ohennem&aré riippuvat kaytetysta levitysmenetelmasta ja
kuivausolosuhteista.

Levitysméaéara Noin 110 g/m? markakalvo

Kayttdaika Noin 24 tuntia @ °C

Puhdistus Pesuohenne

Tyhjat pakkaukset Késittely paikallisten séannésten mukaisesti.

KUIVAUSOLOSUHTEET

Lampodkuivaus Lampdatila (°C) 20 40 60 80
Aika (h)
Pinkkauskuiva 10 2 0,5 0,25

Min. kuivauslampétilan tulisi olla 18°C.
Kuivausajat patevat olosuhteissa, joissa ilmanvaihto on sdadetty siten, etta
liuottimet voivat haihtua kalvosta vahitellen hidastamatta kuivumista.

IR kuivaus IRM
Aika (sek)
Pinkkauskuiva 120-180
Lisatiedot kuivauksesta Kuivumiseen vaikuttavat eri tekijat, kuten levitysmenetelma, levitysmaara,

kuivausaika jne. Kaantykaa Teknisen Palvelumme puoleen koskien linjanne
kuivausolosuhteiden soveltuvuutta tuotteelle.

KUIVAKALVON OMINAISUUDET

Kiilto Noin 35 GU @ 60°.
Lopulliseen kiiltoon vaikuttavat eri tekijat, kuten levitysmenetelma,
levitysmaara, kuivausolosuhteet jne.

Savy BO1

TERVEYS, TURVALLISUUS JA YMPARISTOTIEDOT

Kayttoturvallisuus Katso lisétietoja kayttoturvallisuustiedotteesta.
VASTUUVAPAUS
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Vastuuvapaus Ainoastaan teolliseen kayttdon. Annetut tekniset tiedot ja kayttdohjeet

perustuvat Akzo Nobelin tutkimuksiin ja kokemukseen ja niiden ndhdééan
olevan luotettavia, mutta n&ma tiedot ja ohjeet eivét ole perusteena takuulle.
Koska Akzo Nobelilla ei ole mahdollisuutta valvoa olosuhteita, joiden
vallitessa tuotetta kuljetetaan, varastoidaan, kasitellaan, kaytetaan tai
levitetaén, asiakkaan on itse maariteltava tuotteen soveltuvuus aiottuun
tarkoitukseen. TAma tekninen seloste korvaa aikaisemmat versiot. Ellei
selvasti ja nimenomaan ole kirjallisesti sovittu toisin, asiakas tekee
sopimuksen Akzo Nobelin kanssa Akzo Nobelin yleisten myyntiehtojen
mukaisesti, eikd Akzo Nobel hyvaksy mitddn mydhemmin tehtyja
sopimusehtoja asiakkaan taholta.

Akzo Nobel Industrials Coatings AB PL 138 FI-01531 Vantaa
Tel. +358 10 841 9500 Fax. +358 10 841 9599 www.akzonobel.com/wood



http://www.akzonobel.com/wood

