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1206

1206 on yleiskayttdinen liima, joka soveltuu useimpiin puuntydstoteollisuuden kayttdokohteisiin,
mm. foliointiin, muotopuristukseen ja viilutukseen. Liiman 1206 kayttélampdétila on vahintaan 20
°C.

Kun liimaa 1206 kaytetdadn Casco Adhesivesin UF liimalle tarkoitetun normaalin
kovetevalikoiman kanssa, limasauman laatu tayttaa brittildisen standardin BS 1204 MR
vaatimukset.

Tuotetiedoissa annetut tiedot patevat liman 1206 laatutodistuksena. Arvot on annettu
valmistushetkelld ja ne on mitattu Casco Adhesivesin analyysimenetelmin.

Tuotetiedot

1206
Tuote UF liima
Toimitusmuoto Neste
Vari Valkoinen

Viskositeetti (vaimistushetkeld) 500 - 2000 mPas (Brookfield LVT sp3, 12 r/min, 25 °C)

pH (vaimistushetkell&) 7,5-9,0 (25 °C)

15°C 20°C 25°C 30 °C

4,5 3,5 2 1

Varastointiaika (kuukausia)

Suositeltava varastointilAmpdétila on 15 — 20 °C.
Vain lyhytaikainen altistuminen yli 30 °C lampétiloille on
sallittua.

Varastointiolosuhteet Tuote on kayttdkelpoista jaatymisen jalkeen, mutta se on
huolellisesti sulatettava, saatettava huoneenlampdiseksi ja
homogenisoitava ennen kayttda.

Varastoinnin aikana lima kypsyy ja sen viskositeetti voi nousta.

Formaldehyditiedot Vapaa formaldehydi < 0,75 %.

Tiheys Noin 1300 kg/m®
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Kayttokohteet

Lattianvalmistus

Muotopuristus

Massiivipuun limaukset

Liimalevyt

Viilutus

Levymateriaalien liimaus kehysrakenteille

Puristimen tyyppi

Kuumapuristin
Suurtaajuuspuristin
Kylmapuristin

Liimamaara

Lattianvalmistus: 90 - 175 g/m?

Muotopuristus: 120 - 200 g/m?

Massiivipuun limaukset: 150 - 250 g/m?

Liimalevyt: 120 - 150 g/m?2

Viilutus: 90 - 150 g/m?

Levymateriaalien limaus kehysrakenteille: 120 - 180 g/m2

Puun kosteusaste

Mieluiten 5 — 9 %.

Puun esivalmistelu

Paras limaustulos saavutetaan, kun liimattavat puupinnat on
tasaiseksi hoylatty enintédén 24 tuntia ennen liimausta.

Puun lampétila

Annettujen puristusaikojen saavuttamiseksi puun lampétilan on
oltava vahintéan 20 °C.

Versio: 03 (2012-05-07)

Muutoksen syy:

Casco Adhesives

PL 138, 01531 Vantaa

Puh. 010 8419 500

Faksi 010 8419 599

www.cascoadhesives.fi 2


http://if.coatings.intra/C10/Market%20Support%20Sweden/Image%20Gallery/Casco%20Adh%20black.tif

Koneet ja laitteet

AkzoNobel

Tomorrow's Answers Today

Levityslaite

6231- Raitalevitin
6235- Telalevitin, leveys <300mm

6236- Telalevitin, jossa integroitu sekoitin <300mm, patentoitu
sekoitusalue.

6237- Telalevitin, leveys >400mm

Sekoitin

6201- Sekoituslaite limatyypeille UF, PRF, MUF
6203- Sekoituslaite limatyypeille UF, PRF, MUF

6205- Sekoitus- ja tarvittaessa myds annostelulaitteisto
limatyypeille MUF, PRF, UF

Lisalaitteet

6213- Annostelulaite limatyypeille UF, PRF, MUF
6246- Jaahdytin ja lammonvaihdin

6263- Biologinen pesuveden kasittelyjarjestelma
6282- Valvontayksikkd

6284- Tasoanturit

6289- Paivasailiot

6201-50 Sekoituslaitteistojen lisalaitteet
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Kasittely, turvallisuus ja ymparisto

Kasittely

Tuotetta kasiteltdessa on aina kaytettava suojakasineitéa ja
suojalaseja.

Puhdistaminen

Liima puhdistetaan iholta saippualla ja vedella. Tyovalineet
puhdistetaan haalealla vedell&, johon on liséatty
limapesuainetta 4450 tai pesuainetta 2704 (lisatietoja taman
tuoteselosteen lopussa olevan listan kohdassa
Puhdistaminen). Puhdistus on aloitettava ennen liimaseoksen
kovettumista.

Jatteiden kasittely

Liima on yleensa luokiteltu ongelmajatteeksi (sisaltid vapaata
formaldehydid).

Kovete saatetaan sen luokituksesta riippuen lukea
ongelmajatteeksi. Tarkista tieto tuotteen
kayttoturvallisuustiedotteesta (kohta 13).

Liiman ja kovetteen seos voidaan normaalisti kasitella
tavanomaisena jatteena kun se on taysin kovettunut.

HUOM! Jétteiden kasittelyn kansallisissa ja/tai paikallisissa saannoksissa
saattaa olla eroavaisuuksia, minka vuoksi jateasioista on neuvoteltava
paikallisten viranomaisten kanssa.

Pesuveden kasittely

Kemiallinen saostaminen — viemari*
Biologinen késittely — viemari*
Mekaaninen saostaminen — viemari*

* kunnallinen puhdistuslaitos, jossa biologinen késittelyjarjestelma

HUOM! Jétteiden kasittelyn kansallisissa ja/tai paikallisissa saéannoksissa
saattaa olla eroavaisuuksia, minka vuoksi jateasioista on neuvoteltava
paikallisten viranomaisten kanssa.

Liséatietoja 16ytyy alla olevasta yleistietoluettelosta.

Terveys jaturvallisuus

Lisatietoja l0ytyy tuotteiden kayttoturvallisuustiedotteista.

Liséatietoja edell& mainittuihin asioihin 18ytyy taman sivun jalkeen alkavasta aakkosellisesta

luettelosta.

Oikeuslause

Tiedot perustuvat laboratoriokokeisiin ja pitkédan kaytannon kokemukseen. Tiedot ovat ohjeellisia ja niiden tarkoitus on
avustaa kayttajaa parhaan mahdollisen tydmenetelmén |6ytdmisesséd. Koska kayttajan tydskentelyolosuhteet ja niihin
vaikuttavat seikat ovat valvonta- ja vaikutusmahdollisuuksiemme ulkopuolella, emme voi vastata ty6tuloksista, vaan
edellytdmme kayttajan jarjestévan ja toteuttavan riittdvan ja asianmukaisen laaduntarkkailun.
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Yleista, aakkosellinen hakemisto

Formaldehydi-
paastotiedot

Formaldehydip&astot mitataan virallisten standardien mukaan, esim.
EN, JAS, JIS, ANSI, ASTM.

Liimatun tuotteen tarkan paastétason maarittamiseksi on tuotteesta
l[ahetettava nayte mitattavaksi.

Lisatietoja paastosaannoksista, jalkikasittelystd yms. saa Casco
Adhesivesin edustajilta.

Jalkikovettuminen

Jéalkikovettumisaika on aika, jona limasauma saavuttaa lopullisen
lujuutensa kestadkseen jatkokasittelya.

Lopullisen lujuuden saavuttamiseksi tarvittavan jalkikovettumisajan
pituus riippuu kaytetysta puristusajasta ja -lampétilasta seka
jalkikovettumislampétilasta.

Jos kovettuminen tapahtuu muissa kuin kohdassa Liimaustiedot
annetuissa lampétiloissa, muuttuu tarvittava jalkikovettumisaika.
Muuttunut jalkikovettumisaika on maaritettava yhteistydssa Casco
Adhesivesin teknisen asiantuntijan kanssa.

Lisatietoja jalkikovettumisajasta |6ytyy tuoteselosteen kohdasta
Liimaustiedot / Jalkikovettumisaika.

Jatteiden kasittely

Liima luokitellaan normaalisti ongelmajatteeksi (sisaltéda vapaata
formaldehydid).

Kovetteen luokittelusta riippuen se saatetaan lukea
ongelmajatteeksi. Tarkista asia kovetteen
kayttoturvallisuustiedotteesta (kohta 13).

Liiman ja kovetteen seos voidaan yleensa kasitella tavanomaisena
jatteend kun se on taysin kovettunut.

HUOM! Jatteiden kasittelyn séannoksissa saattaa olla kansallisia ja/tai paikallisia
eroja. Sen vuoksi jatteiden kasittelysta on ehdottomasti keskusteltava paikallisten
viranomaisten kanssa. Cascon ympéristdasiantuntija antaa neuvoja ja avustaa
tarvittaessa.

Koneaika

Katso kohta Liimaseoksen kayttdaika.

Kosteuspitoisuus

Puun kosteusaste vaikuttaa limaustulokseen. Puun korkea
kosteuspitoisuus saattaa hidastaa liimajarjestelmaa, ja joidenkin
limajarjestelmien kohdalla liian korkea puun kosteuspitoisuus
vaikuttaa haitallisesti limasauman laatuun.

Joissakin tapauksissa lilan alhainen kosteuspitoisuus saattaa
nopeuttaa liimausprosessia.

Puun kosteuspitoisuus vaikuttaa my6s lopputuotteen
kokonaislaatuun. Kosteuspitoisuuden vaihtelu, liian alhainen tai liian
korkea, saattaa aiheuttaa materiaalin kieroutumista ja tehda siita
epatasaisen.

Suositeltava kosteuspitoisuus on mainittu kohdassa Liimaustiedot /
Puun kosteusaste.

Kasittely

On véltettava suoraa kosketusta limojen ja kovetteiden kanssa.
Suojakasineita ja -laseja on aina kaytettava. Jos liimaa tai kovetetta
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joutuu iholle, iho pestaan valittémasti saippualla ja haalealla vedella.

Alhaisen pH-arvonsa vuoksi kovete sybvyttaa kuparia ja seoksia,
jotka siséltavat kuparia. On siksi suositeltavaa kayttaa
haponkestavaa terasta tai muovia sellaisissa osissa, jotka ovat
kosketuksissa tuotteen kanssa.

Kayttoéturvallisuustiedotteessa on terveytta ja turvallisuutta koskevaa
tietoa, johon on huolellisesti tutustuttava.

Kayttokohteet

Esimerkkeja kayttokohteista ovat lattianvalmistus, muotopuristus,
foliointi, ovien ja ikkunoiden valmistus, limapuun valmistus,
kokoonpano, viilutus, pehmustehuonekalujen valmistus, kehyslevyt,
ja limalevyt.

Liimajarjestelmamme on kehitetty nimenomaan eri kayttdkohteita
varten.

Lisatietoja 10ytyy tuoteselosteen kohdassa Liimaustiedot /
Kayttokohteet.

Levitysvéline

Esimerkkeja levitysvalineista ovat telalevitin, raitalevitin,
hammaslasta ja ruiskutuslaitteisto.

Suositeltavat levitysvalineet on mainittu kohdassa Koneet ja laitteet /
Levityslaite.

Liimamaara

Liimama&ara valitaan kayttétarkoituksen, liimatyypin ja limattavan
materiaalin mukaan.

Véahainen pursuaminen liimasaumojen reunalla puristuksen alettua
tarkoittaa, etta limamaara on riittava ja ettéd kokonaisodotusaikaa ei
ole ylitetty.

Liiallinen liiman pursuaminen on osoitus siita, etta limamaara on
liian suuri tai puristus on liian kova, tai molemmat tekijat vaikuttavat
yhdessa.

Suurempaa limamaaraa voidaan kayttaa kun vaaditaan pidempia
odotusaikoja.

Liiman tasainen levitys on tarkeda. Tasaisen liimanlevityksen
saavuttamiseksi on kaytettava hyvélaatuista ja hyvakuntoista
levitinté.

Paras limamaara on maaritettava tapauskohtaisesti erikseen.
Ohjeelliset maarat on annettu tuoteselosteen kohdassa
Liimaustiedot / Liimama&ara.

Liimasauman
ominaisuudet

Esimerkkeja liimasauman ominaisuuksista ovat lujuus, kosteuden
sieto, jalkilammon kesto, kylmaliukuvuus, ja véri.

Liimasauman ominaisuudet voidaan myds luokitella normien ja
standardien mukaan. Kohdassa Liimaustiedot / Hyvaksynnét on
lueteltu ulkoisten laitosten limajarjestelmalle antamat hyvaksynnat.

Liimaseoksen
kayttoaika

Kayttbaika on se aika, jonka liiman ja kovetteen seos on
kayttokelpoista niiden sekoitushetkesta alkaen. Casco Adhesives
madarittaa kayttdajat valvottuihin analyysimenetelmiin pohjautuen,
joten eri jarjestelmien kayttdajat ovat vertailukelpoisia.

Ns. “koneaika” liittyy limajarjestelman kayttdaikaan. Koneaika
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riippuu suuresti telan nopeudesta, limaseoksen lampétilasta, ilman
suhteellisesta kosteudesta, ymparistdon lampétilasta, ja liman
kiertonopeudesta. Koska kayttssa on erilaisia prosesseja, ja koska
eri prosessien olosuhteet vaihtelevat, on erittdin vaikeaa esittaa
koneaika jollekin tietylle liimajarjestelmalle. Kayttdaikaa voidaan
kayttda suuntaa antavana koneajalle.

Kayttdaikaa ja koneaikaa voidaan pidentaa kayttamalla Casco
Adhesivesin liimajaahdytinta. Alhaiset lampdtilat pidentavat
kayttdaikaa ja koneaikaa.

Lisélaitteet Esimerkkeja lisalaitteista ovat liimanjaahdytin, paivasailidjarjestelma,
(Koneet) limamaaran seka liiman ja kovetteen seossuhteen
valvontajarjestelma.
Lisatietoja lisélaitteista saa Casco Adhesivesin edustajilta.
Odotusaika Odotusaika on liiman levityksen ja puristamisen aloittamisen vélinen

aika.

Odotusaika jakaantuu avoimeen odotusaikaan (open assembly time,
OAT) ja suljettuun odotusaikaan (closed assembly time, CAT).

Avoin odotusaika on liiman levityksen ja limapintojen vastakkain
asettamisen vélinen aika.

Suljettu odotusaika on téasta eteenpain puristamisen aloittamiseen
asti.

Odotusaika maaraytyy limamaaran, puun kosteuspitoisuuden seka
ympaériston lampétilan ja kosteusasteen mukaan. Suurempi
limamaara, alhaisempi lampétila, korkeampi puun sekd ymparéivan
ilman kosteuspitoisuus pidentavat odotusaikaa.

Avoin ja suljettu odotusaika on kasiteltéava erillisina.
Kokonaisodotusaika on jokaisessa tapauksessa arvioitava erikseen.

Pesuveden kasittely

Kemiallinen saostaminen — kunnallinen puhdistuslaitos, jossa
biologinen kasittelyjarjestelma

Lisdaineita 4411, 4412 ja 4413 kaytetaan liiman pesuvedessa
olevien limajaamien vahentamiseksi.

Lisdaineet toimivat hiutaloittamisaineina saostaen pesuveden
limajaamat.

Kasittely alentaa pesuveden kuiva-ainepitoisuutta ja ehkaisee siten
putkien ja viemareiden tukkeutumista.

Kuivunut saostuma voidaan yleensa havittda tavanomaisena
teollisuusjatteend, mutta sen kaatopaikkakelpoisuudesta on
neuvoteltava paikallisten viranomaisten kanssa.

Pesuveden kerdéminen

Helppo tapa keréta liiman pesuvetta on kayttaa tyhjia lima-astioita.
Tahan tarkoitukseen on hyvé varata kaksi tai useampia astioita.
Tarvittavien astioiden maara riippuu pesuveden maarasta seka
saostumiseen kuluvasta ajasta.

Késitellyn pesuveden havittdminen
Kasiteltya pesuvetté ei yleensa saa paastaa suoraan viemariin ilman
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paikallisten viranomaisten lupaa.
Saostuneen pesuveden kasittely

Kun tynnyri on tdynn& saostumaa, se varastoidaan, mieluiten
korkeassa lampdétilassa (yli 50 °C), kunnes saostuma on kuivunut.
Saostuma on tavanomaista teollisuusjatetta, mutta sen
kaatopaikkakelpoisuudesta on neuvoteltava paikallisten
viranomaisten kanssa.

Liséatietoja lisdaineiden 4411/4412/4413 tuoteselosteesta.

Biologinen kasittely — vieméri

Formaldehydia sisaltéavéa pesuvesi on toisinaan kasiteltéava
biologisesti, jotta formaldehydipitoisuus saadaan alennettua ennen
pesuveden kasittelya kunnallisessa jateveden puhdistuslaitoksessa,
jossa on biologinen kasittelyjarjestelma. Yksi tapa vahentaa
formaldehyditasoa on kayttaa formaldehydiin soveltuvia mikrobeja.
Cascon biologinen jarjestelméa 6263 on tarkoitettu sellaiseen liiman
pesuveden kasittelyyn.

Biologinen kasittelyjarjestelméa alentaa pesuveden
formaldehyditasoa, minka jalkeen pesuvesi voidaan normaalisti
paastaa viemariin, ja sité kautta jateveden puhdistamoon (On
huomioitava, etta kasiteltyjen pesuvesien laskeminen viemériin
vaatii viranomaisen luvan.). Biologinen kasittely suoritetaan
kolmessa vaiheessa; tasaus, biologinen prosessi ja saostaminen.
Saostamisesta syntynyt liete on jatettava kuivumaan (mieluiten yli
50 °C), minka jalkeen se normaalisti voidaan kasitella
tavanomaisena teollisuusjatteena.

Mekaaninen saostaminen — kunnallinen puhdistuslaitos, jossa on
biologinen kasittelyjarjestelma

Mekaanisessa saostamisessa pesuveden kuiva-ainepitoisuus
alenee ja putkien tukkeutumisen riski véhenee. Pesuveden
saostaminen voidaan suorittaa tyhjasséa tynnyrissa tai kontissa,
riippuen pesuveden maarasta. Kun tynnyri/kontti on tadynna lietettd,
se jatetdan kuivumaan (mieluiten yli 50 °C), ja voidaan sen jalkeen
yleensa kasitella tavanomaisena teollisuusjatteena. Pesuvetta ei voi
paastaa suoraan viemaériin ilman paikallisten viranomaisten lupaa.

HUOM! Pesuveden kasittelyn sdannoksissa saattaa olla kansallisia
ja/tai paikallisia eroavaisuuksia. Sen vuoksi on tarkeaa aina
neuvotella paikallisten viranomaisten kanssa pesuveden
kasittelysta. Casco Adhesivesin ymparistdasiantuntijat antavat
neuvoja ja avustavat tarvittaessa.

pH

Tuoteselosteen kohdassa Tuotetiedot / pH on ilmoitettu pH-arvo
seka tieto siita, onko pH mitattu valmistushetkella vai
toimitushetkella. pH saattaa muuttua ajan my6ta. Kunhan tuotteen
varastointi tapahtuu annetun varastointiajan ja suositeltujen
varastointiolosuhteiden puitteissa, pieni pH muutos ei vaikuta
limaukseen tai sen laatuun.
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Puhdistaminen

Tyovélineet pestaan haalealla vedelld ennen liiman kovettumista.
Kovettunut lilma poistetaan mekaanisesti.

Liimanlevittimen puhdistamisen helpottamiseksi suositellaan
limapesuaineen 4450 tai puhdistusaineen 2704 kayttoa.

Liimapesuaine 4450;

Lisaa levittimeen 1 % liimapesuainetta 4450 (limanlevittimessa
jaljella olevaan limaseosmaaraan suhteutettuna). Laite
kaynnistetaan ja liman seka limapesuaineen annetaan sekoittua
noin 5 minuuttia, minka jalkeen levitin puhdistetaan haalealla
vedella.

Puhdistusaine 2704;

Tela tyhjennetdan mahdollisimman huolellisesti limaseoksesta.
Lisataan puhdistusainetta 2704 koko telalle ja annetaan telan pyoria
noin 4 minuutin ajan. Puhdistusainetta 2704 kaytetaan 0,5 kg telalle,
jonka leveys on 1 metri. Telat pestéaan lampimalla (60 °C) vedella.

Raitalevittimen puhdistamiseksi lisatéaan levittimeen liuos, josta 50
paino-osaa on lamminta vetté ja 50 paino-osaa puhdistusainetta
2704. Annetaan liuoksen kiertaa levittimessa noin 4 minuutin ajan,
minka jalkeen laitteisto pestaan lampimalla vedella.

Puristimen tyyppi

Esimerkkeja puristintyypeisté ovat kylmapuristin, kuumapuristin,
ruuvipuristin, ja suurtaajuuspuristin. Puristin, joka parhaiten soveltuu
kyseessa olevalle limajarjestelmélle, on mainittu tuoteselosteen
kohdassa Liimaustiedot / Puristimen tyyppi.

Puristusaika

Puristusaika on aika, jonka liimattavat kappaleet ovat puristuksessa
ennen niiden jatkokasittelya. Casco Adhesives maarittaa
puristusajat kayttaen valvottuja analyysimenetelmia, joten eri
limajarjestelmien puristusajat ovat vertailtavissa.

Annettu etdisyys on mitattu sisimmasta limasaumasta
puristuslevyyn. Annetut puristusajat koskevat tapauksia, joissa
materiaalin [ampétila on noin 20 °C. Jos materiaalin lampdtila on
alhaisempi, on puristusaikaa pidennettava.

Kohdassa Liimaustiedot / Puristusaika mainitut puristusajat ovat
ohjeellisia; eri prosessien puristusajat on maaritettava
tapauskohtaisesti erikseen. Puristin, materiaalin kosteusaste,
rakenne, puulaji ja lukuisat muut asiakaskohtaiset tekijat vaikuttavat
limajarjestelman suorituskykyyn.

Puristuslampétila

Kohdassa Liimaustiedot / Puristuslampétila mainitut puristusajat
viittaavat kuumapuristimeen, jonka puristuslampétilaksi on
madritetty puristuslevyn lampdétila. Lampétila itse limasaumassa
tosin riippuu kaytdssé olevasta puristustekniikasta (katso kohta
Puristimen tyyppi).

Jotkin liimajarjestelmat saattavat vaatia erityisia limasauman
[ampétiloja. Kullekin liimajarjestelmalle parhaiten soveltuvat
puristuslampétilat on mainittu tuoteselosteen kohdassa
Liimaustiedot.

Puristuspaine

Paine, jolla limattavat kappaleet pidetdan yhdessa kunnes
limasauma on riittdvan luja kestéaakseen jalkikasittelya.
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Liian suuri puristuspaine saattaa aiheuttaa liman liiallista
pursuamista, mik& johtaa huonoon limaustulokseen.

Riittm&ton puristuspaine saattaa aiheuttaa liimattavien pintojen
huonon liittdmisen, jolloin limasaumasta tulee heikko.

Yleisesti suositeltu puristuspaine puun liimauksessa on 0,3-1,0
MPa. Parhaimman limasauman lujuuden saavuttamiseksi on
tarkemmat puristuspaineet erilaisille prosesseille maaritettava
tapauskohtaisesti erikseen.

Puun esivalmistelu

Paras liimaustulos saavutetaan, kun liimattava puu on tasaiseksi
hoylatty enintdan 24 tuntia ennen limausta.

Liimattavalla pinnalla ei saa olla polya, rasvaa, 6ljya tai muita
epapuhtauksia.

Parhaimman liimasauman laadun saavuttamiseksi on liimattava
materiaali huolellisesti valittava.

Puun lampétila

Jos liimajarjestelmaa kaytetaan kylmapuristukseen* tai
puristamiseen alhaisissa lampétiloissa, on puun lampétilalla
huomattava vaikutus puristusaikaan. Esimerkiksi jos puun lampétila
on 10 °C, on puristusaika oleellisesti pidempi kuin jos puun lampétila
on 20 °C.

Puun lampdtilalla on suurempi vaikutus puristettaessa alhaisissa
lampétiloissa kuin puristettaessa yli noin 50 °C lampétiloissa.
Puristusaikoihin vaikuttavat tosin myds korkeammat
puristuslampétilat kylmien vuodenaikojen aikana, kun puun lampétila
saattaa pudota lahelle 0 °C.

Annettujen puristusaikojen saavuttamiseksi puun lampétila ei saa
laskea alle vahimmaislampétilan, joka on mainittu tuoteselosteen
kohdassa Liimaustiedot / Puun lampétila.

*kylmapuristimella tarkoitetaan puristinta, jossa ei ole ulkopuolista
[ammonlahdetta kuten kuumapuristin tai suurtaajuuspuristin.

Sekoitettavuus

Se, voiko tuotteen sekoittaa toisen tuotteen kanssa, on maaritettava
tapauskohtaisesti. Lisatietoja antaa Casco Adhesivesin edustaja.

Sekoitin

Sekoituslaitteita kaytetdan liiman ja kovetteen tai useamman
komponentin automaattiseen sekoittamiseen.

Kunkin liimajarjestelman sekoittamiseen parhaiten soveltuva
laitteisto on mainittu tuoteselosteen kohdassa Koneet ja laitteet /
Sekaoitin.

Sekoitussuhde

Liima ja kovete tulee sekoittaa kohdassa Liimaustiedot /
Sekoitussuhde ilmoitetussa sekoitussuhteessa. Muiden kuin
annettujen sekoitussuhteiden kayttdminen vaikuttaa moneen
tekijaan kuten puristusaikaan, kayttdaikaan, odotusaikoihin ja
limasauman laatuun.

On varmistettava, etta lima ja kovete ovat taysin sekoittuneet ennen
limaseoksen kayttamista.

Jos liima ja kovete sekoitetaan kasin, on kovete sekoitettava liman
joukkoon.
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Terveys ja
turvallisuus

Ennen tuotteen kayttoon ottamista on tutustuttava sitéa koskevaan
kayttoturvallisuustiedotteeseen.

Katso myos kohta Kasittely.

Varastointiaika
(Hyllyaika)

Tuotteen varastointiaika méaéaritetaan erilaisten parametrien
perusteella kuten reaktiivisuus, viskositeetti ja juoksevuus.
Varastointiaika paattyy kun reaktiivisuus, viskositeetti tai juoksevuus
muuttuu suhteellisen vakaasta arvosta sellaiseksi, joka saattaa
vaikuttaa limauksen laatuun.

Hyvin korkea lampdtila nopeuttaa joissakin tuotteissa erdaita
kemiallisia ja fysikaalisia ilmi6ita ja lyhentaa varastointiaikaa. Erittain
matala lampdétila saattaa aiheuttaa peruuttamattomia reaktioita
jaatymisen aikana, kuten hyytyman ja kokkareiden muodostumista.

Kosteus saattaa myos olla tarkeé tekija esim. jauhetuotteiden, PUR
tuotteiden ja EPI kovetteiden varastoinnissa.

Jos pakkaus jatetaan pitkéksi aikaa auki, voi liman pintaan
muodostua kuiva kalvo. Sen vuoksi tarpeetonta astioiden auki
pitdmista on pyrittava valttamaan.

Jos viskositeetti on kohonnut mutta reaktiivisuus on viela riittava,
voidaan joidenkin tuotteiden kohdalla varastointiaikaa pidentaa siina
tapauksessa, etta tuotetta voi sekoittaa ennen sen kayttamista.
Emulsiopohjaiset tuotteet ovat normaalisti kayttokelpoisia niin kauan
kuin ne eivat ole erottuneet tai paksuuntuneet, eivatka ne osoita
merkkeja bakteeritoiminnasta (paha haju ja alhainen viskositeetti).
Erottuminen on todettavissa liman pinnalle muodostuvana
vesikerroksena. Naméa kuvaukset ovat ohjeellisia eivatka koske
kaikkia tuotteita. Apua ja suosituksia saa Casco Adhesivesin
edustajalta.

Varastointiaika ja varastointiolosuhteet on mainittu tuoteselosteen
kohdassa Tuotetiedot / Varastointiaika, Varastointiolosuhteet.

Varastointi-
olosuhteet

Annetun varastointiajan saavuttamiseksi on erittain tarkeaa, etta
tuote varastoidaan suositusten mukaisissa olosuhteissa.

Kullekin liimajarjestelmélle parhaat varastointiolosuhteet |6ytyvat
tuoteselosteen kohdasta Tuotetiedot / Varastointiolosuhteet.

Katso myos kohta Varastointiaika.

Viskositeetti

Viskositeetti on méaritetty nesteen juoksevuudeksi. Tuoteselosteen
kohdassa Tuotetiedot / Viskositeetti on mainittu tuotteen viskositeetti
ja kerrottu, onko arvo mitattu tuotantohetkella vai toimitushetkella.
Viskositeetti saattaa muuttua ajan my6ta. Kunhan tuote kaytetaan
annetun varastointiajan sisalla ja varastoidaan suositelluissa
olosuhteissa, ei pieni viskositeetin muutos vaikuta limaukseen eika
limauksen laatuun.

Viskositeetti on hyvin riippuvainen lampétilasta; korkeassa
lampétilassa viskositeetti on yleensa alhainen, ja alhaisessa
lampétilassa viskositeetti on yleensa korkea. Tasaisen viskositeetin
varmistamiseksi on suositeltavaa kayttaa Cascon liimajaahdytinta.
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