Casco Adhesives

Tuoteseloste

AkzoNobel

Tomorrow'’s Answers Today

Adhesive 3372 tappiliimaukseen

- Soveltuu tapitusautomaatteihin.

Liima 3372 on kehitetty poratappien liimauksiin tapitusautomaateissa.

Tuotetiedot

3372
Tuote PVAc liima
Toimitusmuoto Neste
Vari Valkoinen

Viskositeetti (valmistushetkella)

300 - 800 mPas, (Brookfield LVT, sp. 3, 60 r/min, 25 °C)

pH (vaimistushetkell&)

4,0 — 6,0 (25 °C lampétilassa)

Varastointiaika (kuukausia)

20°C 30 °C

36 18

Varastointiolosuhteet

Suositeltava varastointilampdétila: 15 — 20 °C. Vain
lyhytaikainen altistaminen alle 5 °C tai yli 30 °C lampétiloille
on sallittua.

Jaatynytta ja sulatettua tuotetta ei voi kayttad, koska sen
ominaisuudet ovat peruuttamattomasti muuttuneet.

Liiman pintaan voi muodostua kalvo, jos astiaa ei ole
kunnolla suljettu. Tuote on aina sailytettéava suljetussa
pakkauksessa.

Tiheys

1060 kg/m3
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Kayttokohteet

Tappilimaus

Liimasauman ominaisuudet

Vaalea limasauma.
Elastinen limasauma.

Hyvaksynnat

Ei virallisia hyvaksyntoja.

Formaldehyditiedot

Ei sisélla formaldehydia, tayttaa F*** vaatimukset.

Varjaytyminen

Tuote ei aiheuta varivirheitd puuhun. Liimanlevittimesta
mahdollisesti peraisin oleva rauta saattaa yhdessa
parkkihapon kanssa aiheuttaa savymuutoksia joissakin
puulaaduissa, erityisesti tammessa.

Puristimen tyyppi

Kylmapuristin
Suurtaajuuspuristin
Kuumapuristin

Liimasauman lampdtila

Korkeintaan 70 °C

Puristusaika, 20°c
(manty-manty, ilman suhteellinen
kosteus 65 %, 150 g/m?)

Puristusaika, 30°C
(manty-manty, ilman suhteellinen
kosteus 65 %, 150 g/m?)

Puristuspaine

Odotusaika, 20 °c

(méanty-manty, ilman suhteellinen Avoin: --- Suljettu; ---
kosteus 65 %, 150 g/m°)

Odotusaika, 30°c _ _
(méanty-manty, ilman suhteellinen Avoin: --- Suljettu; ---

kosteus 65 %, 150 g/m?)

Liimamaara

Tappilimaus: 60 — 200 g/m?

Puun kosteuspitoisuus

4 —5 %, mieluiten 7 — 10 %

Puun esivalmistelu

Paras limaustulos saavutetaan kun liimattavat puupinnat on
tasaiseksi hoylatty enintédén 24 tuntia ennen liimausta.

Puun lampétila

Annettujen puristusaikojen saavuttamiseksi puun lampétilan
tulee olla vahintédan 20 °C.

Kyllastetyn puun
liimaaminen

Voidaan useimmissa tapauksissa kayttad, mutta liiman
sopivuus on arvioitava jokaisessa tapauksessa erikseen

Jalkikovettuminen

Voidaan kasitella 2-6 tunnin kuluttua puristuksesta, mutta
paras tulos saavutetaan kun jatkokasittely tehdéén 24 tunnin
kuluttua.
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Levitysvéline

6231 Raitalevitin
Tapitusautomaatti

Sekoitin

--- (1-komponenttinen jarjestelma)

Lisalaitteet

Kasittely, turvallisuus ja ymparisto

Kasittely

Tuotetta kasiteltdessa on aina kaytettava suojakasineita ja
suojalaseja.

Puhdistaminen

Liima puhdistetaan iholta ja laitteista haalealla vedella.
Puhdistus on aloitettava ennen liiman kuivumista.

Jatteen kasittely

Normaalisti limaa ei ole luokiteltu ongelmajatteeksi.
Liimajaamien on annettava kuivua ennen niiden
havittamista.

2-komponenttisissa jarjestelmissa kovete saattaa olla
ongelmajatteeksi luokiteltua. Tarkista asia kovetteen
kayttoturvallisuustiedotteesta (kohta 13).

HUOM! Jétteiden kasittelyn sdannoksissé saattaa olla kansallisia ja/tai paikallisia
eroja. Sen vuoksi jatteiden kasittelysta on ehdottomasti neuvoteltava paikallisten
viranomaisten kanssa.

Pesuveden kasittely

Kemiallinen saostaminen — vieméri*

Lisatietoja kemiallisesta saostamisesta saa
ympéristdasiantuntijaltamme Casco Adhesivesin
ympéristdosastolta.

* kunnallinen puhdistuslaitos, jossa biologinen késittelyjarjestelma

HUOM! Jétteiden kasittelyn sdédnndksissé saattaa olla kansallisia ja/tai paikallisia
eroja. Sen vuoksi jatteiden kasittelysta on ehdottomasti neuvoteltava paikallisten
viranomaisten kanssa.

Terveys jaturvallisuus

Lisatietoja |0ytyy tuotteen kayttdturvallisuustiedotteesta.

Liséatietoja edell& mainittuihin kohtiin 16ytyy tdmén sivun jalkeen alkavasta aakkosellisesta

hakemistosta.

Oikeuslause

Tiedot perustuvat laboratoriokokeisiin ja pitkédan kaytannon kokemukseen. Tiedot ovat ohjeellisia ja niiden tarkoitus on
avustaa kayttajaa parhaan mahdollisen tydmenetelman |6ytdémisesséd. Koska kayttajan tydskentelyolosuhteet ja niihin
vaikuttavat seikat ovat valvonta- ja vaikutusmahdollisuuksiemme ulkopuolella, emme voi vastata ty6tuloksista, vaan
edellytdmme kayttajan jarjestévan ja toteuttavan riittdvan ja asianmukaisen laaduntarkkailun.
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Yleista, aakkosellinen hakemisto

Formaldehydip&éastot

Casco Adhesivesin PVAc liimoissa ei ole formaldehydia tai sitten
formaldehyditasot ovat erittdin alhaisia. Useimmat PVAc liimoista
tayttad JAS/JIS F**** vaatimukset (limattuna F**** levyyn).

Lisatietoja paastonormeista saa Casco Adhesivesin edustajilta.

Hyvaksynnat

Liimajarjestelmilta ja/tai liimatuilta tuotteilta saatetaan edellyttaa
virallisia testauksia ja laillistamista. Testit ja sertifioinnit tehd&aan
standardien kuten ANSI, JAS, JIS ja EN mukaan. Tuoteselosteen
kohdassa Tuotetiedot / Hyvaksynnat on mainittu ulkopuoliset
laitokset, jotka ovat hyvaksyneet kyseisen liimajarjestelman.

Jalkikovettuminen

Jalkikovettumisaika on aika, jona limasauma saavuttaa lopullisen
lujuutensa kestaakseen jatkokasittelya.

Lopullisen lujuuden saavuttamiseksi tarvittavan jalkikovettumisajan
pituus riippuu kaytetysta puristusajasta ja -lampétilasta seka
jalkikovettumislampétilasta.

Jos kovettuminen tapahtuu muissa kuin kohdassa Liimaustiedot
annetuissa lampétiloissa, muuttuu tarvittava jalkikovettumisaika.
Muuttunut jalkikovettumisaika on maaritettava yhteistydssa Casco
Adhesivesin teknisen asiantuntijan kanssa.

Lisatietoja jalkikovettumisajasta |6ytyy tuoteselosteen kohdasta
Liimaustiedot / Jalkikovettuminen.

Jatteen kasittely

PVAc liimaa ei normaalisti luokitella ongelmajatteeksi. Liimajaamat
on jatettdva kuivumaan ennen niiden havittamista.

2-komponenttisissa liimajarjestelmissa kovete saattaa olla
ongelmajatteeksi luokiteltua. Tarkista asia kovetteen
kayttoturvallisuustiedotteesta (kohta 13).

HUOM! Jatteiden kasittelyn séannoksissa saattaa olla kansallisia ja/tai paikallisia
eroja. Sen vuoksi jatteiden kasittelysta on ehdottomasti keskusteltava paikallisten
viranomaisten kanssa. Cascon ympdristdasiantuntija antaa neuvoja ja avustaa
tarvittaessa.

Koneaika

Katso kohta Liimaseoksen kaytttaika.

Kosteuspitoisuus

Puun kosteuspitoisuus vaikuttaa limaustulokseen. Puun korkea
kosteuspitoisuus saattaa hidastaa liimajarjestelmaa, ja joidenkin
limajarjestelmien kohdalla liian korkea puun kosteuspitoisuus
vaikuttaa haitallisesti limasauman laatuun.

Joissakin tapauksissa lilan alhainen kosteuspitoisuus saattaa
nopeuttaa liimausprosessia.

Puun kosteuspitoisuus vaikuttaa my6s lopputuotteen
kokonaislaatuun. Kosteuspitoisuuden vaihtelu, liian alhainen tai
liian korkea, saattaa aiheuttaa materiaalin kieroutumista ja tehda
siitd epatasaisen.

Suositeltava kosteuspitoisuus on mainittu kohdassa Liimaustiedot /
Puun kosteuspitoisuus.

Kayttokohteet

Esimerkkeja kayttokohteista ovat lattianvalmistus, muotopuristus,
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foliointi, ovien ja ikkunoiden valmistus, limapuun valmistus,
kokoonpano, viilutus, pehmustehuonekalujen valmistus, kehyslevyt
ja limalevyt.

Liimajarjestelmamme on kehitetty nimenomaan eri kayttdkohteita
varten.

Lisatietoja 16ytyy tuoteselosteen kohdassa Liimaustiedot /
Kayttokohteet.

Levitysvéline

Esimerkkeja levitysvalineista ovat telalevitin, raitalevitin,
hammaslasta ja ruiskutuslaitteisto.

Suositeltavat levitysvalineet on mainittu kohdassa Koneet ja laitteet
/ Levitysvéline.

Liimamaara

Liimama&ara valitaan kayttétarkoituksen, liimatyypin ja liimattavan
materiaalin mukaan.

Véahainen pursuaminen liimasaumojen reunalla puristuksen alettua
tarkoittaa, etta limamaara on riittdva ja etté kokonaisodotusaikaa
ei ole ylitetty.

Liiallinen liiman pursuaminen on osoitus siita, etta limamaara on
liian suuri tai puristus on liian kova, tai molemmat tekijat vaikuttavat
yhdessa.

Suurempaa limamaaraa voidaan kayttaa kun vaaditaan pidempia
odotusaikoja.

Liiman tasainen levitys on tarkeda. Tasaisen liimanlevityksen
saavuttamiseksi on kaytettava hyvélaatuista ja hyvakuntoista
levitinté.

Paras limamaara on maaritettava tapauskohtaisesti erikseen.
Ohjeelliset maarat on annettu tuoteselosteen kohdassa
Liimaustiedot / Liimamaara.

Liimasauman
ominaisuudet

Esimerkkeja liimasauman ominaisuuksista ovat lujuus, kosteuden
sieto, jalkilammon kesto, kylmaliukuvuus, ja véri.

Liimasauman ominaisuudet voidaan myds luokitella normien ja
standardien mukaan. Kohdassa Liimaustiedot / Hyvaksynnét on
lueteltu ulkoisten laitosten limajarjestelmalle antamat hyvaksynnét.

Liimaseoksen
kayttoaika

Kayttbaika on se aika, jonka liiman ja kovetteen seos on
kayttokelpoista niiden sekoitushetkesta alkaen. Casco Adhesives
madarittaa kayttdajat valvottuihin analyysimenetelmiin pohjautuen,
joten eri jarjestelmien kayttbajat ovat vertailukelpoisia.

Ns. “koneaika” liittyy limajarjestelman kayttdaikaan. Koneaika
riippuu suuresti telan nopeudesta, limaseoksen lampétilasta, ilman
suhteellisesta kosteudesta, ymparistdon lampétilasta, ja liman
kiertonopeudesta. Koska kayttssa on erilaisia prosesseja ja koska
eri prosessien olosuhteet vaihtelevat, on erittdin vaikeaa esittaa
koneaika jollekin tietylle liimajarjestelmalle. Kayttdaikaa voidaan
kayttda suuntaa antavana koneajalle.

Kayttdaikaa ja koneaikaa voidaan pidentéa kayttamalla Casco
Adhesivesin liimajaahdytinta. Alhaiset lampdtilat pidentavat
kayttdaikaa ja koneaikaa.
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Lisalaitteet Esimerkkeja lisalaitteista ovat liimanjaahdytin,
(Koneet) paivasailiojarjestelma, limamaaran seka liman ja kovetteen
seossuhteen valvontajarjestelma.
Lisatietoja lisélaitteista saa Casco Adhesivesin edustajilta.
Odotusaika Odotusaika on liiman levityksen ja puristamisen aloittamisen

vélinen aika.

Odotusaika jakaantuu avoimeen odotusaikaan (open assembly
time, OAT) ja suljettuun odotusaikaan (closed assembly time,
CAT).

Avoin odotusaika on liiman levityksen ja limapintojen vastakkain
asettamisen vélinen aika.

Suljettu odotusaika on tasta eteenpain puristamisen aloittamiseen
asti.

Tarvittava odotusaika maaraytyy limamaaran, puun
kosteuspitoisuuden seka ympariston lampdétilan ja kosteusasteen
mukaan. Suurempi limamaara, alhaisempi lampétila, korkeampi
puun seka ympardivan ilman kosteuspitoisuus pidentavat
odotusaikaa.

Avoin ja suljettu odotusaika on kasiteltéava erillisina.
Kokonaisodotusaika on jokaisessa tapauksessa arvioitava
erikseen.

Pesuveden kasittely

Kemiallinen saostaminen — kunnallinen puhdistuslaitos, jossa
biologinen kasittelyjarjestelma

Kemiallinen saostaminen* vahentaa liiman pesuvedessa olevia
limajaamia.

Kemikaalit toimivat hiutaloittamisaineina saostaen pesuveden
limajaamat.

Kasittely alentaa pesuveden kuiva-ainepitoisuutta ja ehkaisee siten
putkien ja vieméareiden tukkeutumista.

Kuivunut saostuma voidaan yleensa havittda tavanomaisena
teollisuusjatteend, mutta sen kaatopaikkakelpoisuudesta on
neuvoteltava paikallisten viranomaisten kanssa.

Pesuveden kerddminen

Helppo tapa keréta liiman pesuvetta on kayttaa tyhjia lima-astioita.
Tahan tarkoitukseen on hyvé varata kaksi tai useampia astioita.
Tarvittavien astioiden maara riippuu pesuveden maarasta seka
saostumiseen kuluvasta ajasta.

Kasitellyn pesuveden hévittdminen

Kasiteltya pesuvetté ei yleensa saa paastaa suoraan viemariin
ilman paikallisten viranomaisten lupaa. Casco Adhesivesin
ympéristdasiantuntijat auttavat tarvittaessa yhteydenpidossa
paikallisiin viranomaisiin.

Saostuneen pesuveden késittely

Kun astia on taynna saostumaa, se varastoidaan, mieluiten
korkeassa lampétilassa (yli 50 °C), kunnes saostuma on kuivunut.
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Saostuma on tavanomaista teollisuusjatetta, mutta sen
havittdmisesta on neuvoteltava paikallisten viranomaisten kanssa.

* Casco Adhesivesilla ei ole PVAc liimoille tarkoitettuja
saostuskemikaaleja. Lisatietoja saa Casco Adhesivesin
ympaéristdosastolta.

HUOM! Pesuveden kasittelyn sdannoksisséa saattaa olla kansallisia ja/tai paikallisia
eroavaisuuksia. Sen vuoksi on térkeda aina neuvotella paikallisten viranomaisten
kanssa pesuveden késittelystd. Casco Adhesivesin ymparistdasiantuntijat antavat
neuvoja ja avustavat tarvittaessa.

pH

Tuoteselosteen kohdassa Tuotetiedot / pH on ilmoitettu pH-arvo
seka tieto siita, onko pH mitattu valmistushetkella vai
toimitushetkella. pH saattaa muuttua ajan my6ta. Kunhan tuotteen
varastointi tapahtuu annetun varastointiajan ja suositeltujen
varastointiolosuhteiden puitteissa, pieni pH muutos ei vaikuta
limaukseen tai sen laatuun.

Puhdistaminen

Tyovélineet pestaan haalealla vedelld ennen liiman kovettumista.
Kovettunut/kuivunut liima poistetaan mekaanisesti.

Puristimen tyyppi

Esimerkkeja puristintyypeisté ovat kylmapuristin, kuumapuristin,
ruuvipuristin ja suurtaajuuspuristin. Puristin, joka parhaiten
soveltuu kyseessa olevalle liimajarjestelmalle, on mainittu
tuoteselosteen kohdassa Liimaustiedot / Puristimen tyyppi.

Puristusaika

Puristusaika on aika, jonka liimattavat kappaleet ovat
puristuksessa ennen niiden jatkokasittelya. Casco Adhesives
madarittda puristusajat kayttéden valvottuja analyysimenetelmia,
joten eri liimajarjestelmien puristusajat ovat vertailtavissa.

Annettu etdisyys on mitattu sisimmasta limasaumasta
puristuslevyyn. Annetut puristusajat koskevat tapauksia, joissa
materiaalin [ampétila on noin 20 °C. Jos materiaalin lampdtila on
alhaisempi, on puristusaikaa pidennettava.

Kohdassa Liimaustiedot / Puristusaika mainitut puristusajat ovat
ohjeellisia; eri prosessien puristusajat on maaritettava
tapauskohtaisesti erikseen. Lukuisat parametrit kuten puristin,
materiaalin kosteusaste, puulaji ja rakenne vaikuttavat
limajarjestelman suorituskykyyn.

Puristuslampdétila

Kohdassa Liimaustiedot / Puristuslampétila annetut puristusajat
viittaavat kuumapuristimeen, jonka puristuslampétilaksi on
maadritetty puristuslevyn lampdétila. Lampétilan kehittyminen itse
limasaumassa tosin riippuu kaytetysta puristustekniikasta (katso
kohta Puristimen tyyppi).

Jotkin liimajarjestelméat saattavat vaatia erityisia limasauman
lampétiloja. Kullekin liimajarjestelmalle parhaiten soveltuvat
puristuslampétilat on mainittu tuoteselosteen kohdassa
Liimaustiedot.

Puristuspaine

Paine, jolla limattavat kappaleet pidetdan yhdessa kunnes
limasauma on riittdvan luja kestéaakseen jatkokasittelya.
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Liian suuri puristuspaine saattaa aiheuttaa liman liiallista
pursuamista, mik& johtaa huonoon limaustulokseen.

Riittm&ton puristuspaine saattaa aiheuttaa liimattavien pintojen
huonon liittdmisen, jolloin limasaumasta tulee heikko.

Yleisesti suositeltu puristuspaine puun liimauksessa on 0,3-1,0
MPa. Parhaimman limasauman lujuuden saavuttamiseksi on
tarkemmat puristuspaineet erilaisille prosesseille maaritettava
tapauskohtaisesti erikseen.

Puun esivalmistelu

Paras liimaustulos saavutetaan, kun liimattava puu on tasaiseksi
héylatty enintdan 24 tuntia ennen limausta.

Liimattavalla pinnalla ei saa olla polya, rasvaa, 6ljya tai muita
epapuhtauksia.

Parhaimman liimasauman laadun saavuttamiseksi on liimattava
materiaali huolellisesti valittava.

Puun lampétila

Jos liimajarjestelmaa kaytetdan kylmapuristukseen* tai
puristamiseen alhaisissa lampétiloissa, on puun lampétilalla
huomattava vaikutus puristusaikaan. Esimerkiksi jos puun
[ampétila on 10 °C, on puristusaika oleellisesti pidempi kuin jos
puun l[ampétila on 20 °C.

Puun lampdtilalla on suurempi vaikutus puristettaessa alhaisissa
lampétiloissa kuin puristettaessa yli noin 50 °C lampétiloissa.
Puristusaikoihin vaikuttavat tosin myds korkeammat lampotilat
kylmien vuodenaikojen aikana, kun puun lampétila saattaa pudota
[&helle 0 °C.

Annettujen puristusaikojen saavuttamiseksi puun l[ampétila ei saa
laskea alle vahimmaislampétilan, joka on mainittu tuoteselosteen
kohdassa Liimaustiedot / Puun lampétila.

*kylmapuristimella tarkoitetaan puristinta, jossa ei ole ulkopuolista
lammonlahdetta kuten kuumapuristin tai suurtaajuuspuristin.

Sekoitettavuus

Se, onko tuote sekoitettavissa toisen tuotteen kanssa, on
madritettéava tapauskohtaisesti. Lisétietoja antaa Casco
Adhesivesin edustaja.

Sekoitin

Sekoituslaitteita kaytetaan liman ja kovetteen tai useamman
komponentin automaattiseen sekoittamiseen.

Kunkin liimajarjestelman sekoittamiseen parhaiten soveltuva
laitteisto on mainittu tuoteselosteen kohdassa Koneet ja laitteet /
Sekoitin.

Sekoitussuhde

Liima ja kovete tulee sekoittaa kohdassa Liimaustiedot /
Sekoitussuhde ilmoitetussa sekoitussuhteessa. Muiden kuin
annettujen sekoitussuhteiden kayttdminen vaikuttaa moneen
tekijaan kuten puristusaikoihin, kayttdaikoihin, odotusaikoihin ja
limasauman laatuun.

On varmistettava, etta lima ja kovete ovat taysin sekoittuneet
ennen limaseoksen kayttamista.
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Jos liima ja kovete sekoitetaan kasin, on kovete sekoitettava liman
joukkoon.

Terveys ja
turvallisuus

Ennen tuotteen kayttéon ottamista on tutustuttava sitd koskevaan
kayttoturvallisuustiedotteeseen.

Katso myos kohta Kasittely.

Varastointiaika
(Hyllyaika)

Tuotteen varastointiaika maaritetaan erilaisten parametrien
perusteella kuten reaktiivisuus, viskositeetti ja juoksevuus.
Varastointiaika paattyy kun reaktiivisuus, viskositeetti tai
juoksevuus muuttuu suhteellisen vakaasta arvosta sellaiseksi, joka
saattaa vaikuttaa limauksen laatuun.

Hyvin korkea lampétila nopeuttaa joissakin tuotteissa eraita
kemiallisia ja fysikaalisia ilmi6ita ja lyhentaa varastointiaikaa.
Erittédin matala lampétila saattaa aiheuttaa peruuttamattomia
reaktioita jadtymisen aikana, kuten hyytyman ja kokkareiden
muodostumista.

Kosteus saattaa myos olla tarkeé tekija varastoinnissa esim.
varastoitaessa jauhetuotteita, PUR tuotteita tai EPI kovetteita.

Jos pakkaus jatetaan pitkéksi aikaa auki, voi liman pintaan
muodostua kuiva kalvo. Sen vuoksi tarpeetonta astioiden auki
pitdmista on pyrittava valttamaan.

Jos viskositeetti on kohonnut mutta reaktiivisuus on viela riittava,
voidaan joidenkin tuotteiden kohdalla varastointiaikaa pidentaa
siina tapauksessa, etté tuotetta voi sekoittaa ennen sen
kayttamista. Emulsiopohjaiset tuotteet ovat normaalisti
kayttokelpoisia niin kauan kuin ne eivéat ole erottuneet tai
paksuuntuneet, eivatkd ne osoita merkkeja bakteeritoiminnasta
(paha haju ja alhainen viskositeetti). Erottuminen on todettavissa
liiman pinnalle muodostuvana vesikerroksena. Nama kuvaukset
ovat ohjeellisia eivatka koske kaikkia tuotteita. Apua ja suosituksia
saa Casco Adhesivesin edustajalta.

Varastointiaika ja varastointiolosuhteet on mainittu tuoteselosteen
kohdassa Tuotetiedot / Varastointiaika, Varastointiolosuhteet.

Varastointiolosuhteet

Annetun varastointiajan saavuttamiseksi on erittain tarkeaa, etta
tuote varastoidaan suositusten mukaisissa olosuhteissa.

Kullekin liimajarjestelmélle parhaat varastointiolosuhteet |6ytyvét
tuoteselosteen kohdasta Tuotetiedot / Varastointiolosuhteet.

Katso myos kohta Varastointiaika.

Viskositeetti

Viskositeetti on méaritetty nesteen juoksevuudeksi.
Tuoteselosteen kohdassa Tuotetiedot / Viskositeetti on mainittu
tuotteen viskositeetti ja kerrottu, onko arvo mitattu tuotantohetkella
vai toimitushetkella. Viskositeetti saattaa muuttua ajan myo6ta.
Kunhan tuote kaytetdén annetun varastointiajan sisalla ja
varastoidaan suositelluissa olosuhteissa, ei pieni viskositeetin
muutos vaikuta liimaukseen eika limauksen laatuun.

Viskositeetti on hyvin riippuvainen l[ampétilasta; korkeassa
lampétilassa viskositeetti on yleensa alhainen, ja alhaisessa
lampétilassa viskositeetti on yleensa korkea. Tasaisen
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viskositeetin varmistamiseksi on suositeltavaa kayttda Casco
Adhesivesin liimajaahdytinta.
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